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Tlacny upinac z nerezoveé oceli v tézkém provedeni s pakou z nerezoveé ﬂ\[‘

oceli
Popis zbozi/obrazky produktu

© HEINRICH KIPP WERK GmbH & Co. KG

Popis

Popis vyrobku:

Tlakovy upina¢ predstavuje pohodiny, jednoduchy a rychly zplsob zajisténi nebo
uvolnéni mechanickych dilil, jako jsou ploché tyée nebo hridele. Jsou idedlni pro
aplikace ve strojirenstvi a vyrobé, kde se ¢asto vyzaduje opakovana manipulace.
Tlacny upina¢ se snadno namontuje a umoziuje pfesné nastaveni a bezpecny drzak.

Material:

Pouzdro a tchytka z nerezové oceli.
Cep z oceli.

Paka z nerezové oceli.

Provedeni:

Pouzdro, paka a hladky uchyt bez povrchové Gpravy.
Diamantovy dchyt, galvanizovany.

Cep, poniklovany.

Upozornéni:
Upeviiovaci Srouby M2 nebo M3 z nerezové oceli jsou soucasti dodavky.

Dilkladné odmastéte vSechny kontaktni plochy.

Se zaseknutou tyCi nebo hfideli nehybejte.

Dodrzujte doporuceny rozsah upnuti (5,9 - 6,3 mm).

Nadmérné otfesy nebo vibrace mohou zpiisobit, Ze upnuty predmét bude $patné
nastaven.

Zpusob ovladani:

Ujistéte se, Ze je tlany upinaC v odjiSténé poloze. Zasuiite plochou ty¢ nebo hfidel
do neupnuté polohy. Otocte paku o 90°. Po tplném upnuti jsou oznacovaci ¢ary
vyrovnany a ozve se zaskoceni.

Prislusenstvi:
Hlinikové svéraci krouzky pro tlaény upina¢ K2552.

Odkaz na vykres:

1) Moznost montaze 1 pro ploché tyce

2) Moznost montaze 2 pro hfidele
3) Moznost montaze 3 pro zploStélé hridele
4) Upnuta poloha
5) Neupnuta poloha
6) Priimér zahloubeni

7) Vhodné pro upeviovaci Srouby (s vnitfnim Sestihranem) M4

8) H4 = doporuceny rozsah upnuti (upinaci zdvih 5,8 - 6,5)

9) Minimalni rozméry pro montaz tlacného upinace

10) Plocha ocel

11) H6 = TlouStka ploché oceli (0 -0,2), stanovuje zakaznik

12) Hridel

13) Priimér pro upinaci krouzek: primér hfidele +0,1 +0,2

14) D5 = prdimér hiidele (doporuéena tolerance: f8, g6, h5-h9), stanovuje zakaznik.
15) Hridel, zplostéla
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Piehled zbozi
Tlaény upinac z nerezové oceli v tézkém provedeni s pakou z nerezové oceli
Objednaci &islo Typ provedeni A Al A2 A3 B Bl D DI D2 D3 D4 H HI H2Z H3 HA H5 L M  Upinaci
sila
N
K2551.1222 Diamantovy povrch 35 41 =45 35 32 =32 22 26 45 95 26 52 10 4 57 5963 =4 60 M4 1100
K2551.1122 Hiadky povrch 35 41 =45 35 32 =32 22 26 45 95 26 52 10 4 57 5963 =4 60 M4 1100
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