®
Samosvorny zavitovy nosny ¢ep z ocel ﬁqt

Popis zbozi/obrazky produktu
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Popis

Material:

Cepy ze zuslechténé oceli, zuslechtény.
Zavésné oko ze zuSlechténé oceli, zuSlechténo.
Zavitovy prvek z nerezové oceli 1.4542.
Tlacitko z hliniku.

Pruzina z nerezové oceli.

Provedeni:

Cep je fosfatovany manganem.
Zavésné oko, manganofosfatovana.
Zavitovy prvek, tvrzeny.

Oranzové eloxované tlacitko.

Upozornéni:

Zavitové nosné Gepy se pouzivaji jako rychly a snadny nosny prvek s pohyblivym
zavésnym okem.

Zavitové segmenty Ize odblokovat stisknutim tlaGitka a zavitovy nosny Cep Ize
zasunout do zavitového otvoru nebo jej z néj vyjmout. Pokud se tlacitko povoli,
zablokuiji zavitové segmenty bezpecné spojeni. Odpada tak zdlouhavé Sroubovani a
vySroubovavani jako napf. u Sroubu s okem.

Zavésné oko Ize otoCit 0 180°. Bezpecnostni mistek v zavésném oku chrani tlacitko
proti nechténému uvolnéni pfi pfimém tahu.

Pro pouZiti je nutny otvor se zavitem obsahujicim méfidlo s odpovidajici pevnosti
materialu.

Ke kazdému zavitovému nosnému ¢epu je pfilozen podrobny navod k pouziti.
Chranéno proti korozi.
OvéFeno TUV.

Udaje F1, F2 a F3 pfi 5-nasobné bezpe¢nosti.

Teplotni rozsah:
max. +250 °C.

Montaz:

Montaz:

1. Stisknéte a podrzte tladitko.

2. VlozZte zavitovy nosny cep.

3. Uvolnéte tlacitko (tlacitko musi byt

byt opét ve vychozi poloze).

4. Rucné utahuijte zavitovy nosny ¢ep, dokud neni v piném kontaktu s dosedaci
plochou.

5. Je tfeba zajistit, aby

zavitové segmenty byly zasunuty v upeviiovacim zavitu.

Demontaz:

1. OtoCte zavitovym nosnym ¢epem proti sméru hodinovych
ruciéek o cca Ctvrtinu otacky.

2. Stisknéte a podrzte tlagitko.
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Samosvorny zawtovy nosny cep z oceli
Popis zbozi/obrazky produktu
3. Vytahnéte zavitovy nosny cep.
4. Tlacitko uvolnéte.
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Piehled zbozi
Samosvorny zavitovy nosny éep z oceli
Objednaci Gislo D1 D2 o0 L2 3 14 1[5 6 L7 L8 [9 10 Fi F2 F3
kN kN kN
K2154.08 M8 662 12 178 257 36 27 30 49 875 215 8 2,1 09 08
K2154.10 M10 835 14 20 257 36 27 30 49 875 215 10 39 15 15
K2154.12 M12 1007 17 24 257 36 27 30 49 875 215 12 6,2 25 23
K2154.16 M16 138 17 24 257 36 27 30 49 875 215 12 8,4 45 42
K2154.20 M20 1725 22 30 365 52 326 36 56 114 26 17 166 77 58
K2154.24 M24 207 27 36 42 60 506 498 82 152 36 22 23 11,1 86
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