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Klinové upinace
Popis zbozi/obrazky produktu

Popis

K . @
V v Popis vyrobku:
() Klinové upinaCe jsou diky své kompaktni konstrukci vhodné zejména pro horizontalni
a vertikalni vicenasobna upnuti.

Zasluhou klinovych ploch Ize dosahovat velkych upinacich sil.

Volitelné Ize klinové upinace pouZit ve spojeni s upinaci liStou nebo v otvorech se
zévitem resp. v T-drazce pro upnuti.

ZaSroubovavanim upinaciho Sroubu se oba upinaci segmenty pohybuiji do vnéjSi
strany a tlaci obrobky proti pevnym dorazovym Celistem obrabéciho pfipravku.
Diky podélnému otvoru ve dvojitém klinu Ize klinové svorky posunout resp.
kompenzovat tolerance.

Draha posuvu: M12 = +1,0 mm, M16 = =1,5 mm.

Material:
Dvojity klin a upinaci segmenty z zuSlechténé cementani oceli.

Provedeni:
Dvojity klin a upinaci segmenty kalené, fosfatované.

Upozornéni:
Pomoci dvou otvorii pro pfiSroubovani na upinacich plochach Ize namontovat dalsi
opérné listy pro optimalni hloubku upnuti obrobku.

Rozsah dodavky:
Klinovy upinac.
Upeviiovaci Sroub.

Odkaz na vykres:

Provedeni A: upinaci plochy, hladké
Provedeni B: upinaci plochy, ryhované
Provedeni C: se stupném

Provedeni D: s pfidavkem na opracovani
Provedeni E: s upinacimi koliky
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Klinové upinace
Vykresy
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Piehled zbozi
Klinové upinace
Objednaci ¢islo Provedeni Typ provedeni L L B H BT B2 H1 H2 H3 H5 H6
min. max.
K1748.0500112 A hladké 445 50,5 50 25 3 - 125 - 35 - -
K1748.0720112 A hladké 61 68 72 397 4 - 213 - 35 - -
K1748.0720116 A hladké 61 68 72 397 4 - 213 - 35 - -
K1748.1000116 A hladké 71,5 81,5 100 426 64 - 216 - 5 - -
K1748.0500212 B s ryhovanim 445 50,5 50 25 3 - 125 - 35 - -
K1748.0720212 B s ryhovanim 61 68 72 397 4 - 213 - 35 - -
K1748.0720216 B s ryhovanim 61 68 72 397 4 - 213 - 35 - -
K1748.1000216 B s ryhovanim 71,5 81,5 100 426 64 - 216 - 5 - -
K1748.0502312 C stupefi 2 mm 50,5 56,5 50 25 30 - 125 2 35 - -
K1748.0505312 C stupefi 5 mm 50,5 56,5 50 25 3 - 125 5 35 - -
K1748.0722316 C stupefi 2 mm 67 74 72 397 4 - 213 2 35 - -
K1748.0725316 C stupefi 5 mm 67 74 72 397 4 - 213 5 35 - -
K1748.1002316 C stupefi 2 mm 77,5 875 100 426 64 - 216 2 5 - -
K1748.1005316 C stupefi 5 mm 77,5 875 100 426 64 - 216 5 5 - -
K1748.0500412 D s pfidavkem na obrabéni 545 605 50 25 30 - 125 - 35 - -
K1748.0720412 D s pfidavkem na obrabéni Al 78 72 397 4 - 213 - 35 - -
K1748.0720416 D s pridavkem na obrabéni 71 78 72 397 4 - 213 - 35 - -
K1748.1000416 D s pfidavkem na obrabéni 815 915 100 426 64 - 216 - 5 - -
K1748.0500512 E s koliky 54 60 50 25 30 18 125 - 35 9 475
K1748.0720512 E s koliky 70,2 77,6 72 397 44 27 213 - 35 9 475
K1748.0720516 E s koliky 70,2 77,6 72 397 44 27 213 - 35 9 475
K1748.1000516 E s koliky 80,5 90,5 100 426 64 40 216 - 5 9 475
Objednaci cislo Provedeni Typ provedeni D } Z Upinaci Utahovaci
Vnitfni Sroub s valcovou sila moment
zavit hlavou DIN 912 max. kN max. Nm
K1748.0500112 A hladké M5 M12x25 30 85
K1748.0720112 A hladké M6 M12X40 30 85
K1748.0720116 A hladké M6 M16X40 50 150
K1748.1000116 A hladké M8 M16X40 50 150
K1748.0500212 B s ryhovanim M5 M12x25 30 85
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Klinové upinace
Piehled zbozi

Objednaci cislo Provedeni Typ provedeni D ) Z Upinaci Utahovaci

Vnitfni Sroub s valcovou sila moment

zavit hlavou DIN 912 max. kN max. Nm
K1748.0720212 B s ryhovanim M6 M12X40 30 85
K1748.0720216 B s ryhovanim M6 M16X40 50 150
K1748.1000216 B s ryhovanim M8 M16X40 50 150
K1748.0502312 C stuperi 2 mm M5 M12x25 30 85
K1748.0505312 C stupefi 5 mm M5 M12x25 30 85
K1748.0722316 C stupefi 2 mm M6 M16X40 50 150
K1748.0725316 C stuperi 5 mm M6 M16X40 50 150
K1748.1002316 C stupefi 2 mm M8 M16X40 50 150
K1748.1005316 C stupefl 5 mm M8 M16X40 50 150
K1748.0500412 D s pridavkem na obrabéni M5 M12x25 30 85
K1748.0720412 D s pfidavkem na obrabéni M6 M12X40 30 85
K1748.0720416 D s pfidavkem na obrabéni M6 M16X40 50 150
K1748.1000416 D s pridavkem na obrabéni M8 M16X40 50 150
K1748.0500512 E s koliky M5 M12x25 30 85
K1748.0720512 E s koliky M6 M12X40 30 85
K1748.0720516 E s koliky M6 M16X40 50 150
K1748.1000516 E s koliky M8 M16X40 50 150

© HEINRICH KIPP WERK GmbH & Co. KG www.kipp.com - info@kipp.com 3/3



