Palety, Seda litina s T drazkami

Popis zbozi/obrazky produktu
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Popis

Material:
GJL 300.

Provedeni:
Dosedaci a upinaci plochy brousené.

Upozornéni:

Palety s T-drazkami se pouZivaji k namontovani modularnich pfipravki. Tyto palety
se umistuji a pfipeviiuji pfimo na strojni stoly.

Presné roztece drazek v podélném a pricném sméru zaruduiji vysokou reprodukéni
presnost upnuti. Palety jsou prizplsobeny stollim obrabécich strojti podle DIN55201
a strojni stoly podle JIS6337-1980.

Stiedici Cepy k vymezeni palet na strojni stoly podle DIN 55201 objednavejte
samostatné. Dodani véetné Sroubl s okem s vodicimi viozkami do T-drazky pro
prepravu.

DalSi rozméry na poptavku.

Odkaz na vykres:
1) Prlichozi otvor pro Sroub s valcovou hlavou DIN 912 (D3/D4)
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Palety, seda litina s T drazkami
Prehled zbozi
Palety, $eda litina s T drazkami
Objednaci éislo L H D3 D4 L2 L3 L4 L5 L6 L7 19 L10 Sirka NL=pocet NB=pocet
drazky montaznich montaznich
otvorti otvorti
K0806.3144040 400 60 M16 M12 320 300 200 200 150 55 80 - 14 4 4
K0806.3145050 500 60 M16 M12 400 200 - 250 200 75 100 - 14 4 4
K0806.3146363 630 60 M16 M16 500 400 200 315 200 100 125 - 14 4 4
K0806.3148080 800 60 M16 M16 640 600 400 400 300 135 160 320 14 4 4
K0806.3184040 400 75 M16 M12 320 300 200 200 150 55 80 - 18 4 4
K0806.3185050 500 75 M16 M12 400 200 - 250 200 75 100 - 18 4 4
K0806.3186363 630 75 M16 M16 500 400 200 315 200 100 125 - 18 4 4
K0806.3188080 800 75 M16 M16 640 600 400 400 300 135 160 320 18 4 4
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