Polohovaci a upinaci systém pneumaticky

Vseobecné informace

1. Polohovaci a upinaci systém pneumaticky umozriuje béhem nékolika
sekund presné nastavit polohu a upevnit upinaci a zakladni desky.
Systém se sklada z polohovaciho vélce a tchytného pouzdra.

2. Ovladani polohovacich valc je pneumatickeé.

3. Pouziti polohovaciho a upinaciho systému se provadi ve tfech
jednoduchych krocich:

Namontujte dva (nebo 4) polohovaci valce do strojniho stolu nebo
zékladni desky.

Namontujte rovnéz ichytna pouzdra s vyménnymi paletami podle
predepsanych rozmérd.

Pro uvolnéni mechanismu polohovacich valch zavedte do oteviraciho
okruhu vzduch. Upinaci kulicky se tak pohybuiji smérem dovnitr.
Zavedte vyménnou paletu s Gchytnymi pouzdry a oteviete vzduchovy
ventil pro zaviraci okruh.

V oteviracim okruhu nyni nesmi byt zadny vzduch.

Vyménna paleta se tak ustavi do patficné polohy a upne.

Pro otevieni mechanismu je zapotiebi vzduchova pfipojka o tlaku
nejméné 4,5 bar.

4. Systém musi v upnutém stavu zlistat propojeny se vzduchem pripojky
Luzaviit“. Vzduchovy ventil zlistava otevieny.

Pokud by tlak vzduchu poklesl, svira polohovaci valec jeSté snizenou
silou upinacich pruzin.

5. Na vybér jsou 2 rlizné systémové velikosti.
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- Dojde-li k nahlému poklesu tlaku vzduchu, zabrani klinovy
mechanismus a pruziny polohovaciho valce rychlému poklesu sily
sevreni.

Upinaci sila polohovacich valc, neni-li pripojen vzduch (pouze sila
pruzin):

-D1=70:...1,2kN

-D1=85:...1,8kN

- Vzduchova pfipojka slouzi k ovéFeni, zda tchytné pouzdro spravné
doseda na polohovaci valec.
- Reprodukcni presnost kolem 3 pm.
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Spédra

neupnuty stav:

Kontakt mezi polohovacim vélcem
provedeni A (kuZel) a Uchytnym pouzdrem
provedeni A.

Spara u dosedaci plochy.

Opérnéd plocha

oboustranny kontakt

upnuty stav:
Kuzelové plochy a dosedaci plochy jsou v kontaktu.
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Demontaz polohovaciho valce: Usporadani uchytnych pouzder:

Namontujte (ichytné pouzdro provedeni A (vystfedovani) a dchytné
pouzdro provedeni B (vyrovnani), jak je znazornéno na nasledujicich
obrazcich.
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