Technicky pokyn pro O-krouzky

Tésnici ucinek

0-krouzek je tésnici prvek, kterym Ize spolehlivé utésnit kapaliny a

D1

Druhy montaze

- plyny. Tésnici schopnost je dana axialnim nebo radialnim stlacenim
priifezu. V provoznim stavu zesili tlak média deformaci O-krouzku a
zvysSi tak tésnici funkci.

0-krouzek se pouziva prevazné pro staticka utésnéni. Pro dynamické
. utésnéni v hydraulice a pneumatice by mél byt pouzivan pouze
D2 omezené (v zavislosti na tlaku, rychlosti a teplotg). Kvili tfecimu m
odporu by pfitom méla byt vzdy zvolena mensi pfedkomprese nez P
u statickych aplikaci. U dynamickych aplikaci je vzdy tfeba dbat na
dostatecné mazani.
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) Tésnéni pistnice (tésnici vnitfné) radialni Pro pouZiti s vnitfnim tésnénim plati: primér 0-krouzku D1 = D4
%7 + montaz staticky/dynamicky tésnici
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Tésnéni pistu (tésnici zvenku) radialni Pro pouZiti s vnéj$im tésnénim plati: primér 0-krouzku D1 < D3
o E montaz staticky/dynamicky tésnici
g B

obtizna a draha, uprednostriuje se montaz obdélnikové drazky.

Kromé toho existuiji jesté dalsi zplisoby montaZe, jako je lichobéZnikova drazka a trojihelnikova drazka. JelikoZ vyroba lichobéZnikové i trojuhelnikové drazky je




Rozméry mezer

Smérné hodnoty rozmérdi mezer pro standardni elastomery uvedené v tabulce predstavuji u centrického usporadani vestavnych dilii maximaini hodnoty.
Pripustné hodnoty pro tésnici mezeru jsou zavislé na tlaku, tvrdosti materialu a priméru. Veskeré tidaje jsou zaloZeny na empirickych hodnotach a jsou
pouze smérnymi hodnotami.

0-krouzek se pomoci tlaku pritlaci ke strané, na kterou neplsobi tlak. Aby se
zabranilo tomu, Ze by pfitom mohl byt 0-krouZek zatlacen do tésnici mezery,
by méla byt tato mezera udrzovana co nejmensi. Pfili$ velka tésnici mezera
muze vést ke zniceni 0-krouzku z diivodu vytlaceni z mezery.

0-krouzek o tvrdosti 70 Shore A
Prlimeér $iidry D2 <2 <3 <5 <7 >7
Tlak (bar) Rozmér mezery S
(mm)
v
<3, 0,08 0,09 0,1 0,13 0,15
<7, 0,05 0,07 0,08 0,09 0,1
< 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08

Polomeéry drazek

Vnitfni a vnéjsi hrany nesmi vykazovat Zadné ostré hrany. VSechny hrany, které pfichazeji do styku s 0-krouzkem musi byt kompletné odhrotovany a musi

mit kruhovy tvar. Je tfeba dodrZovat poloméry vztahujici se k tloustce krouzku. Pripustné jsou Sikmé boky drazek aZ cca 5°.

0o Prdmér $riliry D2 R1 R2
e <2 0,1 03
54 \Q‘z ! <3 0,2 03
<4 0,2 0,5
<5 0,2 0,6
<6 0,2 0,6
<8 0,2 0,8
>8 0,2 1
Zavadéci tkos E
Pro zajisténi odborné montaze musﬂ:stavné dily opatieny zavadécimi ukosy, aby se pii montazi neposkodil 0-krouzek.
§ Primér Shiry D2 R1 R2
g e 116 <1,80 2,5 2
D L <2,65 25
’i;/ <3,55 35 3
<5,30 4 3,5
<7,00 5 4
i >7,00 4,5

Drsnosti povrchti

Aby se dosahlo optimalniho tésniciho G€inku, musi kontaktni plochy spliiovat minimalini kvalitu. PoZadavky na povrch jsou predevsim zavislé na typu apli-
kace. Specialné pfi pouZiti dynamického tésnéni nebo u pulzujicich tlak( musi byt povrch jemnéj$i nez v pfipadé statickych aplikaci. Uvedené hodnoty jsou

pouZitelné pro vétSinu aplikaci tésnéni a je tfeba chapat je jako doporuceni.

rLQO Plocha Druh pouziti Rz (um) Ra (um)
chi\% Tésnici plocha A staticky <6,3 <16
N - Dno drézky B staticky <63 <16
€ /A A N Boky drazky C staticky <63 <16
A &/ r §< ) f - Tésnici plochaA | dynamicky <16 <04
N——— Dno drazky B dynamicky <6,3 <16
<l§’ S[> Boky drazky C dynamicky <6,3 <16
B Zavadéci ukos E - <6,3 <16




Montazni pokyny
Aby mohl 0-krouzek plnit svou odpovidajici tésnici funkci, musi se pffi montazi zabranit veSkerému poSkozeni 0-krouzku, jinak mohou vzniknout
netésnosti. Z toho diivodu je tfeba nutné dodrZovat nasledujici montazni pokyny:

eDodrzujte definované najizdéci (kosy a pozadované drsnosti povrchi

eVSechny hrany, pries které vede 0-krouZek, musi byt v misté pfechodu bez hrotli a kruhové.
eNecistota, hobliny a vSechny ostatni ¢astecky musi byt odstranény ze vstupniho prostoru a drazky
*Pouzivejte montazni pomdcky (pouzdra) pii prejizdéni zavitl a nevyhnutelnych ostrych hran a rohi
ePokud je to mozné, pouzivejte pfi montazi montazni tuk/olej (dbejte na odolnost)

eNepouZivejte Zadné ostrohranné montazni nastroje a pomuicky

eKviili moznému ztvrdnuti se 0-krouzky nesmi nikdy pfilepovat

*(-krouzky se pfi montazi nesmi pretacet/prekrucovat

eKratkodobé roztazeni o0 20% vztahujici se k vnitfnimu prliméru je pro montaz piipustné

Dimenzovani a vybér 0-krouzkii

Pro dosaZeni optimalniho tésniciho Ucinku je tfeba volit 0-krouzky s co nejvétsim primérem Shdry. Zejména pfi nepfiznivych tolerancnich podminkach nutno zvolit
neblize vysSi primér Shdry.

Tésnici ucinek 0-krouzku vytvari jeho predbézné

Primér Sni Predbézné stlaceni
stlaceni. Podle druhu pouZiti by mélo byt %]T(zus;:(t:lry © eznews' acen
dosazeno nasleduiicich hodnot: Pouziti
statické ulésrini 15— 30 % D2 staticky hydr./pneum. dynamicky hydraulické dynamicky pneumatické
- - 0
_ dynamické utésnani 10 — 18 % (Hydraulika 178 11,5-285% 10,5-250% 50-185%
- dynamické utésnéni 4 — 12 % (pneumatika) 2 11,0-27,5% 10,0 - 23,5 % 4,5-17,5%
o el tabulce o uredens donorutent 2,62 10,5- 25,0 % 9,0-20,5% 4,0-155%
e vedlej$i tabulce je uvedeno doporuceni pro
predbézné stlaceni 0-krouzku v zavislosti na 3 10.3-240% 88-20,0% 3,5-150%
priiméru $itiry D2 a druhu pouZiti. 3,53 10,0-23,0 % 8,0-18,5% 3,0-14,0%
v ) < stavu b O-krowiek m 4 10,0- 22,0 % 7,5-18,0% 3,0-13,7%
namontovaném stavu by se 0-krouZek mél ve
vztahu na vnitini primer 5 10,0-21,5% 70-17,5% 3,0-13,5%
5,33 10,0 - 20,0 % 7,0-17,0% 3,0-13,2%
- max. o g % folztéhnout 6 9,8-19,5% 7.0-16,5% 3,0-130%
- max. 0.3 % stiacit 7 95-19,0% 65-16,0% 30-127%
8 9,5-19,0% 6,5-16,0 % 3,0-12,0%

Montazni rozméry obdélnikové drazky
Hodnoty a tolerance uvedené v tabulce plati pro 0-krouzky z NBR 70 Shore A. Zpravidla mohou byt tyto hodnoty prevzaty i pro ostatni materialy a tvrdosti materiald,
popf. je tfeba pouze prizplsobit hloubku drazky. Uvedené hodnoty jsou pouZitelné pro velkou vétsinu aplikaci tésnéni a je tfeba je chapat jako doporuceni.

B1 Priklad
o Hridel D4 = 58 D4 =58
? 5 P Radialni montaz, statické (tésnici vnitfné)
i 1L <9 g ‘ & Volba 0-krouzku [D1=58D2=35
E, &‘ J: 2 ) ‘i Q § “?\, Z tabulky montazni rozméry
g E ‘—8'1——' S Primér na dné drazky D8 D8 =D4 +5,3=63,3
3 Sitka drazky B1 B1=46
T1 T1 Sitka Stérbiny S
H \ Priimér D10 D10 = D4 H8 = 58° / 58+4
= g ) - ‘ = X ~ Prﬁmér, Dzrtv _ D47 =58, /58,
S i Maximalni $térbina S S =0.053
d




Tabulka montaznich rozméru

Montazni rozméry
Primér Siitiry Radialni montazPriimér na dné drazky Axialni montaz
0-krouzku Sifka drazky | Hloubka drazky Radius
dynamicky staticky dynamicky staticky

D2 D3h9 D3h9 D8H9 D8H9 B1 +02 T1 +0,05 R2
0,5 - D9-0,7 - D4+0,7 0,8 0,35 0,2
0,74 - D9-1,0 - D4+1,0 1 0,5 0,2
1,00 1,02 - D9-1,4 - D4+1,4 1,4 0,7 0,2
1,2 - D9-1.7 - D4+1.7 1,7 0,85 0,2
1,251,27 - D9-1,8 - D4+1,8 1,7 0,9 0,2
1,3 - D9-1,9 - D4+1,9 1,8 0,95 0,2
1,42 - D9-2,1 - D4+2,1 1,9 1,05 0,3
1,50 1,52 D9-2,5 D9-2,2 D4+2,5 D4+2,2 2 11 0,3
1,60 1,63 D9-2,6 D9-2,4 D4+2,6 D4+2,4 2,1 1,2 0,3
1,78 1,80 D9-2,9 D9-2,6 D4+2,9 D4+2,6 2,4 1,3 0,4
1,83 D9-3,0 D9-2,7 D4+3,0 D4+2,7 2,5 1,35 0,4
1,9 D9-3,1 D9-2,8 D4+3,1 D4+2,8 2,6 1,4 0,4
1,98 2,00 D9-3,3 D9-3,0 D4+3,3 D4+3,0 2,7 1,5 0,4
2,082,10 D9-3,5 D9-31 D4+3,5 D4+3,1 2,8 1,55 0,4
2,2 D9-3,7 D9-3,2 D4+3,7 D4+3,2 3 1,6 0,4
2,26 D9-3,8 D9-3,4 D4+3,8 D4+3,4 3 1,7 0,4
2,302,34 D9-3,9 D9-3,5 D4+3,9 D4+3,5 3,1 1,75 0,4
2,4 D9-41 D9-3,6 D4+4,1 D4+3,6 3,2 1,8 0,5
2,46 D9-4,2 D9-3,7 D4+4,2 D4+3,7 3,3 1,85 0,5
2,5 D9-4,3 D9-3,7 D4+4,3 D4+3,7 3,3 1,85 0,5
2,62 2,65 D9-4,5 D9-4,0 D4+4,5 D4+4,0 3,6 2 0,6
2,7 D9-4,6 D9-4.1 D4+4,6 D4+4,1 3,6 2,05 0,6
2,8 D9-4,8 D9-4,2 D4+4.,8 D4+4,2 3,7 2,1 0,6
2,92 2,95 D9-5,0 D9-4,4 D4+5,0 D4+4,4 3,9 2,2 0,6
3 D9-5,2 D9-4,6 D4+5,2 D4+4,6 4 2,3 0,6
3.1 D9-5,4 D9-4,8 D4+5,4 D4+4,8 4.1 2,4 0,6
3,5 D9-6,1 D9-5,3 D4+6,1 D4+5,3 4,6 2,65 0,6
3,93 3,55 D9-6,2 D9-5,4 D4+6,2 D4+5,4 4,8 2,7 0,8
3,6 D9-6,3 D9-5,6 D4+6,3 D4+5,6 48 2,8 0,8
4 D9-7,0 D9-6,2 D4+7,0 D4+6,2 5,2 3,1 0,8
4,5 D9-8,0 D9-7,0 D4+8,0 D4+7,0 58 3,5 0,8
5 D9-8,8 D9-8,0 D4+8,8 D4+8,0 6,6 4 0,8
5,30 5,33 D9-9,4 D9-8,6 D4+9,4 D4+8,6 7,1 4,3 1,2
5,5 D9-9,6 D9-9,0 D4+9,6 D4+9,0 7,1 45 1,2
57 D9-10,0 D9-9,2 D4+10,0 D4+9,2 7,2 4,6 1,2
6 D9-10,6 D9-9,8 D4+10,6 D4+9,8 7,4 49 1,2
6,5 D9-11,4 D9-10,8 D4+11,4 D4+10,8 8 54 1,2
6,99 7,00 D9-12,2 D9-11,6 D4+12,2 D4+11,6 9,5 58 1,5
7,5 D9-13,2 D9-12,6 D4+13,2 D4+12,6 9,7 6,3 1,5
8 D9-14,2 D9-13,4 D4+14,2 D4+13,4 9,8 6,7 1,5
8,4 D9-15,0 D9-14,2 D4+15,0 D4+14,2 10 7,1 1,5

9 D9-16,2 D9-15,4 D4+16,2 D4+15,4 10,6 7,7 2

9,5 D9-17,2 D9-16,4 D4+17,2 D4+16,4 11 8,2 2
10 D9-18,2 D9-17,2 D4+18,2 D4+17,2 11,6 8,6 2,5
12 D9-22,0 D9-21,2 D4+22,0 D4+21,2 13,5 10,6 2,5

. |morelem|




Montazni rozméry trojuhelnikové drazky

Aplikace u tésnéni prirub a tésnéni krytd. U tohoto

Primér $id -krouzkuD2 Délka h Radi
provedeni drazky lezi O-krouzek na tfech stranach. rumer Shury 0-krouzku ¢ aL rany a::;us
Tim neni zarucen definovany pfitlak 0-krouzku.
U tohoto provedeni drazky nedochézi k téméF 1,781,80 2,4+0,10 03
Zadnému pfipadnému bobtnani 0-krouzku. Pro 2 2,7+0,10 0,4
tésnici funkci je dileZité presné dodrZovani rozmérl
a toleranci podle vedlejsi tabulky. TlouStka D2 24 32+0,15 04
0-krouzku by méla ¢init vice nez 3 mm. 2,5 3,4+0,15 0,6
2,62 2,65 3,5+0,15 0,6
3 4,0 +0,20 0,6
D1 3,1 4,1 +0,20 0,6
| 3,533,55 4,7 +0,20 0,9
) | 4 5,4 +0,20 1,2
D2 !
=~ | 5 6,7 +0,25 1,2
L | 5,30 5,33 714025 15
Q i 5,7 7,6 +0,25 1,5
7 ~ 1 6 8,0 +0,30 1,5
7 9,4 +0,30 2
\
NN
Montazni rozmeéry trapézoveé drazky Priimeér Siidiry Sitkadrazky | Hloubkadrazky | Radius Radius
U lichob&znikové drazky drzi O-krouzek v drazce 0-krouzku
pevng. Z technologickych divodi pfi vyrobé D2 B2 +/- 0,05 T2 +/- 0,05 R4 R5
drazky se toto pouziti doporuéujg teprve od 25 205 2 04 025
priméru $iiry D2 cca 2,5 mm. Sitka drazky B2 ’ . : :
se méfi pred odjehlenim na hranéch. Stfedni 2,62 2,65 2,15 2,1 0.4 025
primér drazky D7 ¢ini D7 = D1 + D2. 3 2,4 2,4 0,4 0,25
3,1 2,4 2,4 0,4 0,25
3,53 3,55 2,9 2,9 0,8 0,25
<07 4 3,1 3.2 08 0,25
|
S C) | 3,9 4,2 0,8 0,25
I 5,30 5,33 4,1 4,6 0,8 0,4
5,7 44 4.8 0,8 0,4
p7 |
i 7 5,6 6 1,6 0,4
|
! 8 6 6,9 1,6 0,4
® |
S 7T 75 84 6,3 7,3 1,6 0,4




