Technicky pokyn pro pneumatické pruziny

Montazni poloha:

Pneumatické pruziny velikosti 04/12 a 06/15 by
mély byt vzdy pokud mozno namontovany tak,

aby pistnice sméfovala smérem dol{. Tak je vzdy
zaruceno optimalni mazani vedeni a tésniciho
systému. U pneumatickych pruzin od velikosti 08/19
je mozné zvolit libovolnou montazni polohu diky
pridavné mazaci komore. Pfitom je tlumeni koncové
polohy t¢inné pouze v pfipadé, kdyzZ je pistnice
nasmérovana smérem dold. Aby nedochézelo ke
zvySenému Uniku plynu, nesmi byt pneumatické
pruziny vystavovany ohybacim silam, zatizeni v
tahu nebo bo¢nim silam. Tam, kde je to mozné,
doporucujeme pouZiti spojli s kulovou hlavou.

Montaz nebo demontaz pneumatickych pruzin smi
byt provadény vZdy pouze ve stavu bez zatéze.

Pneumatické pruziny smi byt pouzivany jako

koncové dorazy, kdyz pfitom nebude prekrocena
jmenovita sila +30%. Pneumatické pruZiny nesmi byt
zatézovany tahem.

Udrzba:
Pneumatické pruziny jsou bezudrzbové.
Neni nutné mazani ani servis.

Pracovni teplota
-20 °C az +80 °C.

Teplotni vliv:

Jmenovita sila se vypocitava pfi 20 °C.

Fyzikalné podminéné se méni sila pneumatickych
pruzin po 10 °C 0 3,4 %.

Transport a uskladnéni:

Pneumatické pruziny velikosti 04/12 a 06/15 by mély
byt pfi okolni teploté pfiblizné 20 °C uskladiiovany
tak, aby pistnice sméfovala smérem doli. Od velikosti
08/19 mohou byt pneumatické pruziny uskladiovany
jakkoliv. Zprovoznéte pneumatické pruziny nejpozdéji
po 6 mésicich uskladfiovani. Je tfeba zabranit
uskladiovani pneumatickych pruzin, které by trvalo
déle nez 1 rok.

Ventil:

Pneumatické pruziny jsou opatfeny zpétnym ventilem
v zavitovém koliku tlakové trubky k dodate¢nému
zvySovani nebo snizovani tlaku dusiku.

Likvidace:

Pokud se jiz pneumatické pruZiny nedaji pouzivat,
musi se zlikvidovat Setrné k Zivotnimu prostredi. K
tomu se na vhodném misté provrtaji, aby se z nich
upustil komprimovany plynny dusik a olej, ktery je v
nich obsazeny. NaSe predpisy tykajici se otevieni a
likvidace najdete na naSi webové strance pod bodem
nabidky Stazeni.

Konstrukce a princip funkénosti pneumatickych pruzin
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Tésnéni

Pneumatickeé pruziny jsou hydropneumatické, do sebe uzaviené a bezudrzbové regulacni prvky.
Sila pruziny F1 vychazi ve vélci z vnitfniho tlaku (maximalné 160 bar bez zatéze), ktery je tvofen
plnicim médiem dusikem. U pneumatickych pruZin plisobi tento tlak na priifezovou plochu pistnice.
V nezatizeném stavu je pistnice vzdy vysunuta.

Zasunutim pistnice se snizi objem ve valci a plyn se zkomprimuije. Tak dojde ke zvySeni sily
(progrese) pneumatické pruziny zavislé na priiméru pistnice a objemu valce. Pneumatické pruziny
norelem obsahuji olejovou napli pro mazani a tlumeni koncové polohy.

Charakteristika pneumatické pruziny v diagramu vyvoje sily
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Pfi zasunuti pistnice vznika tfenim tésnéni dodatecna
treci sila FR (ktera plisobi po celou dobu pojezdového
pohybu):

1

F1 = Jmenovita sila pfi 20 °C

F2 = Sila v zasunutém stavu

F3 = Sila na po¢atku zasouvaciho pohybu
F4 = Sila ke konci zasouvaciho pohybu

Celkovy zdvih mm

Pro hruby vypocet a pro vybér vhodné pneumatické pruziny ze standardniho programu se pouziva
nasledné uvedeny pfiblizny vzorec a schéma poutZiti.

Vypocet vysouvaci sily F1
Priblizny vzorec pro vypocet
D vytlaéné sily F1 [N] pfi 20° C
G-D

p Fl= x 13 [N]

& | G = hmotnost klapky kg
H = (¢inné rameno paky v plynové pruziné
v mm, klapka otevrena.
G 13 = prepocitaci faktor kg —= N +

bezpec€nostni rezerva

P = pfipevnéni klapky cca 2/3 D

n = pocet plynovych pruzin
(standard: n = 2)

D = acinné rameno paky gravitace
v mm pfi oteviené klapce

Priklad:

G =25kg,D =300 mm,H =150 mm, n =2

25 - 300
150 - 2

F1= x13=325N



