Vseobecné pokyny ke kuzelovym svérnym pouzdrim

VSeobecné pokyny k viozkam svérnych pouzder z nerezové oceli:
Upinaci spojeni jsou silova a demontovatelna spojeni mezi hfidelem

a nabojem, ktera se pouZivaji na hladkych hfidelich a nabojich. Jsou
cenové vyhodnou alternativou k narocnému spojeni pomoci drazky a
pera. Na zakladé vysoké inavové pevnosti je vylouceno vyrazeni spojeni
i za tvrdych podminek. V nejriiznéjSich oblastech pouZiti prokazuji svou
spolehlivost jako napf. u:

- nasuvnych prevodovek

- vétrnych elektraren

- portalovych robotti

- balicich stroji

- extruznich zafizeni

- systém( na vyrobu papiru

- Cerpadel pro chemii a potravinarskou techniku
- potravinarskych strojl

- napojovych a plnicich zafizeni

Typické vlastnosti upinacich sad z uslechtilé oceli:

- pienos krouticich moment bez viile

- vysoka ochrana v{i¢i korozi

- flexibilni pouziti

- optimalni vystredény béh

- nizky plosny tlak

- samostredici varianty

- jednoducha montaz a demontaz

- pfi dodrZovani hodnot z katalogu bezlidrzbové a bez opotfebeni

VSeobecné pokyny:

Obé kuzelova pouzdra jsou drazkovana, takze hruba licovani jsou
premostitelna.

Doporucujeme nasleduijici licovani na tlaénych plochach:

pro 23350-01 a 23354-01

- h8 pro hfidel,

- H8 pro otvor v nabojich D. pro 23360-01

- h9 pro hridel,

- H9 pro otvor v nabojich D.

Priimérna hloubka drsnosti Rz na tlacnych plochach hridele a naboje ma
Cinit Rz < 16 pm.

Montaz:

1. Svéraci Srouby vysSroubuijte o nékolik zavitd.

2. \lySroubuijte tolik upinacich Sroubd, kolik je odtladovacich zavitil a
zaSroubuijte je do zavitovych otvord.

3. Lehce naolejujte upinaci prvek. NepouZivejte olej s prisadami sulfidu
molybdenicitého nebo s vysokotlakymi pfisadami, ani zadny tuk.

4. Do dilu, ktery mé byt upnut, vloZte upinaci prvek a nasurite na hfidel.

5. VlySroubujte Srouby z odtla¢ovacich zavit(i a znovu je zaSroubuijte do
upinacich otvord.

6. Rucné kfizem utahnéte upinaci Srouby, pfitom srovnejte naboj do
spravné polohy.

7. Upinaci Srouby utahnéte kiizem pomoci momentového klice polovicnim
utahovacim momentem. Poté je kfizem utahnéte pinym utahovacim
momentem.

8. Upinaci Srouby jeden po druhém nékolikrat dotahnéte plnym
utahovacim momentem. Utahovani je ukonceno teprve tehdy, jakmile se
Zadnym ze Sroubll neda otacet.

Demontaz:

1. Upinaci Srouby vySroubuijte o nékolik otacek.

2. lySroubujte tolik upinacich Sroubd, kolik je odtladovacich zavitil a
zasroubujte je do zavitovych otvord.

3. Srouby utahuite stfidavé proti sob&. Tim se povoli upinaci krouzek.




