Technicky pokyn pro spojky

Upozornéni:

Flexibilni, bezvillové spojky s kovovym
méchem, elastomerové spojky, resp.
pruzné fezané spojky jsou vhodné
predevsim pro vysoce presné pohony s
malymi az stfedné velkymi krouticimi
momenty. Jsou idealnim feSenim pro
presné, thlové precizni spojeni dvou
Cepd hiidele. V ramci stanovenych
mezi mohou byt vyrovnana axialni,
radialni a Uhlova vyoseni mezi dvéma
konci hrideld. Diky nizkym vratnym
silam zde pfitom nedochazi k zadnému
znacénému zatizeni lozisek. Silové
spojeni hfidele a pistu zarucuje i bez
dodatecné kolejnice pro zalicovanou
pruzinu bezpecny, bezvllovy prenos
krouticiho momentu. Nizké momenty
setrvacnosti a kvalitni vyvazovani
zarucuji skvély dynamicky provoz i

pfi vysokém poctu otacek. Spojky
jsou v zasadé bezldrzbové a nejsou
nachylné na opotrebeni. Lze je vyuzivat
jak pro naro¢né hnaci systémy ve
vSeobecném strojirenstvi, tak pro
meéfici a sefizovaci techniku nebo u
vietenovych a napravovych pohon
obrabécich zafizeni.

Dal$imi typickymi pfiklady vyuZiti
jsou vyuZivani u textilnich, obalovych
zafizeni a u zafizeni pouzivanych

pro zpracovani dieva, jakoZ i pro
priimyslové roboty a vicevietenové
vrtaci hlavy.

Technika

Porovnani

Spojky s kovovym méchem

Elastomerové spojky

Pruzné fezané spojky

podstatné funkéni
vlastnosti

— velmi vysoka tuhost v krutu,
tim presny prenos dhlu
otoceni

— maly moment setrvacnosti

— Celokovové provedeni

— minimalni vratné sily na
lozisko

— zasuvné (mozna slepa
montaz)

— s tlumenim vibraci

— bezviilové, diky predpéti
hvézdice spojky v
zapadkach

— 23021 podle DIN 69002
vhodné pro nejvyssi
pocCet otacek

— kompakini konstrukce

— bezvilové, absolutné
soubézny chod

— vysokd torzni tuhost

— nizky moment setrvacnosti

— celokovové provedeni

— provedeni v hliniku a nerezu

Spojovaci, resp.
vyrovnavaci prvek

— Kovovy méch z nerezu

— Elastomerova hvézdice z
polyuretanu

— Celkovové provedeni s
drazkovou strukturou

Provedeni nabojl

— snadno instalovatelny naboj
svorky (silovy, bezvilovy)

— naboj svorky snadna
instalace (silovy,
bezvilovy)

— Kuzelové spojeni s
nabojem upinaciho
krouzku

— naboj svorky tuha verze nebo
odnimatelny (silovy, bezviilovy)

Pracovni teplota:

max. do 200 °C

-30°Caz+90°C

-50 °C az + 150 °C

Pocet otacek Spojky jsou predvyvazené. Provedeni s nabojem V zavislosti na provedeni jsou
Pro poCet otacek vySsi upinaciho krouzku (23021) | vhodné pro pocet otacek do
nez cca 5000 ot./min se je vhodné pro nejvyssi 10000 ot./min.
doporuguje dodatecné pocet otacek do 20000
vyvazeni. ot./min.

Dimenzovani
M,=15-M__ [Nm]
Hruby vypodet: M, A Jmenovity moment spojky

M, A Maximélni moment motoru

Pro pfesné dimenzovani je tfeba zjistit skutecné plisobici momenty na zakladé feznych nebo zrychlujicich sil.
Kratkodobé je ve vyjimecnych pfipadech, jako napt. pfi kolizi, mozné zvySené zatizeni az na dvojnasobny jmenovity

moment.

Vyoseni hridele

Axidlni a Ghlova vyoseni jsou vétSinou neproblematicka a navic
je jednoduché je zkontrolovat. Nicméné je tfeba davat pozor na
radialni vyoseni hfidele, tzn. boéni paralelni vyoseni os otaceni.

Tato chyba nesmi prekrocit pfedepsanou hodnotu uvedenou v
tabulce.
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