Technicky pokyn pro valeckové retezy

Mezi ocelovymi kloubovymi fetézy maji valeCkové fetézy nejvétSi vyznam a nejuniverzalngjSi moznosti vyuziti. Pouzivaji se zejména jako hnaci fetézy nebo

jako prepravni fetézy, fetézové dopravniky a zdvihaci Fetézy. Nabizeji bezskluzovy prenos sil a prenos sil bez vykazovani deformaci. Tak jsou mozné konstantni
prevodové pomeéry. Valeckové fetézy pracuiji bez nutnosti predpéti. Diky tomu dochazi pouze k nepatrnému zatizeni lozisek. Smér otaceni z(istava pfi fetézovém
pohonu se dvéma ozubenymi koly stale stejny. V pfipadé fetézového pohonu vice nez dvéma ozubenymi koly mohou byt lehce a hospodarné umoznény stejné
nebo riizné sméry otadeni. Je mozné dosahovat rychlosti Fet&zli az 20 m/s a vice. Uginnost fetézového pohonu &ini pii dobrém mazéni, normélnich provoznich
podminkach a pfi plném zatizeni cca 98%.

Montazni pokyny:

Pro vybér fetézu musi byt znamy faktory jako prenaSeny vykon, pocet ota¢ek nejmensiho ozubeného kola a provozni podminky. Pokud mozno, pak by méla byt
zvolena ozubena kola s nejméné 17 zuby. U vysokého poctu otacek a vysokého zatizeni by pak mélo malé ozubené kolo vykazovat nejméné 21 zubil a mélo

by byt kalené. Doporucuje se uprednostiiovat nasledujici pocty zubd 17,19, 21, 23, 25, 38, 57, 76, 95 a 114. Vzdalenost hfidele je volné volitelna. Preferuje se
vzdalenost nachdzejici se v rozmezi 30-60 nasobku roztete fetézu. Retéz by véak mél na malém ozubeném kole vykazovat thel opasani odpovidajici minimalné
120°. Pfevod do 4:1 na jeden stupei je u fetézovych pohonti bézny (maximalné by nemélo byt prekroceno 7:1). Pfevodovy pomér Ize pfi zachovani vzdalenosti
hfidele zménit jednoduchou vyménou ozubenych kol.

0zubena kola musi licovat a hfidele musi byt v paralelni poloze. Pro zjednoduSeni montaze se na ozubené kolo pfipne spojovaci ¢lanek. ProvéSeni fetézu by
mélo €init 1 - 2% osové vzdalenosti. Pi pouZivani v provozu se u fetéz(i stavd, Ze se prodluZuji, proto by mély byt pouZivany napindky fetézu. Pfi pfiliSném
prodlouzeni fetézu >3% je tfeba jak fetéz, tak ozubena kola vyménit.
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Technicky pokyn pro valeckové retezy

Vypocet fetézovych pohonti se 2 ozubenymi koly
P=P, K"K,

Rezim spusténi
(priklady)

Pohon bez ndrazii a normainiho vykonu
Pdsové dopravniky, generatory, balici stroje, fezani pilou,
rotacni Cerpadla, tiskaf'ské stroje, eskaldtory

Plynuly pohon s obcasnymi lehkymi ndrazy,

normalni aZ stredni zatiZzeni

Dmychadla, bubnové susicky, stabilni dopravniky, stroje na vyrobu celuldzy,
michaci zafizeni pro pevné hmoty, ohybaci stroje, navijaky,

tkalcovskeé stavy, pletaci stroje

Lehké ndrazy, stiedni zatizeni
Pistovd cerpadla, kompresory, protahovaci stroje,
mlyny, misici stroje

Stredni ndrazy, zatizeni silné pulzujici
Hoblovaci stroje, naviject zafizeni, lisovani, kompresory,
dilni stroje, lisovaci stroje, péchovaci stroje

Siln€ ndrazy, stridavé namahani
Bagry, lamace, valcovaci stroje, razici stroje,
cihldiské stroje, kladivové mlyny, stavebni stroje

P, = upraveny vykon (kW)
P, = vykon, ktery je tieba prenést (kW)

K, = Faktor pro provozni podminky
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Vykonova charakteristika pro valeckové retézy podle DIN I1SO 606

Pro fetézové pohony s 19 zuby, jednou délkou fetézu se 100 ¢lanky,
Prevod 1:3 a pro oéekavanou Zivotnost 15.000 provoznich hodin.
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Faktor K1 pro provozni podminky
Pocet zubii malého kola z1
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* Podminky k zabranéni vzniku vile
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Pro motory tfidy E a hnaci agregaty. s rovnomérnym
pohonem U spalovacich motor( a u jinych typd pohonti s
nerovnomérnym chodem se faktor zvysuje o 0,5.
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Pocet otacek malého kola n1 (min’™)

Vlykonova charakteristika je nezavazna. Opira se o
pouZiti za optimalnich podminek a o hodnoty podle
zkuSenosti.
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