Funkce

Systém UNILOCK byly vyvinut speciélné pro 5stranné obrabéni. Ideélni pro upinani komplexnich obrobkd. Ty mohou byt kompletné vyrdbény pfi
jediném upnuti. | obrabéni ze 6. strany je mozné. Obrobky jsou prostfednictvim Sroub( spojeny s

50sym modulovym systémem.

Sily velikost systému 80 mm

VYHODY:

e 5stranné obrabéni bez rusivych hran

e Modularni konstrukce zarucuje maximalni flexibilitu

* Rozhrani k béznym systémiim

* Variabilni upeviiovani obrobkii

¢ Obrobek je tvarové spojen s upinacim systémem

¢ Obrobek se do polohy ustavuje snadno prostiednictvim zavitu nebo
zalicovani

¢ Nulovy bod je prenasen na obrobek

* Vlysoka upinaci sila moduli

 Velmi vysoka piesnost reprodukce

K dispozici je vice nez 70 prvku: Zakladni moduly, nastavbové
moduly a dily pfisluSenstvi. V kombinaci zaruéuji realizaci
riiznych vysek, pfipojeni k rozhrani a obrabéni komplexnich
obrobkd.



Diky modularni konstrukci a velkému mnozstvi modul( 1ze systém skladat individualné
pro mnoho aplikaci a opétovné kombinovat.

Flexibilni vySky nastaveb diky velkému vybéru zakladnich a nastavbovych upinacich modull




Pripravné casy
Bez KIPP UNILOCK:

Obvyklé opracovani obrobku ve svéraku: Nutné je nékolikeré upnuti,
aby bylo mozZné obrobek kompletné opracovat.

Nevyhoda:
Enormni ¢asova ztrata kvdli nutnosti opétovného upinani obrobku.
Presnost se pfi novém upinani ztraci.

S KIPP UNILOCK:

Obrabéni pomoci KIPP 50sého modulového systému UNILOCK:
Obrobek se kompletné opracuje na 2 upnuti.




Rozhrani o

50sy modulovy systém Ize namontovat na stoly s T-drazkou, na systémy s rastrovymi otvory nebo pfimo na strojni stoly. Kromé toho Ize zakladni moduly
adaptovat na vétSinu béznych upinacich systéma s nulovym bodem.

Stoly s T-drazkou Rastrové systémy

Strojni stoly Upinaci systém s nulovym bodem




Sily

velikost systému 80 mm

Fe

Fr

Fr  Pripustna pfiéna sila

Fa Prfipustna pfidrzna sila

Fd Pfipustna opérna sila

Fe Zasuvna sila upinaciho ¢epu

Pripustné zatizeni pfi celoploSném dosednuti:

Sroub upinaciho &epu M10 kN

Sroub upinaciho &epu M12 kN

Sroub upinaciho &epu M16 kN

max. utahovaci moment 15 Nm (velikost systému 80 mm)



Priklady aplikace

Obrobek se upevni na jedné, dvou nebo vice stabilnich modulovych véZich. DalSi véZe Ize pfi vétsich dilech bez problémd pridat. Upinaci systém se ovlada
manualné bez pfivodu médii a Ize jej velmi rychle preorientovat na jiné obrobky nebo pfipravky.

Montaz modulli je velmi snadna: Umisténi zakladniho modulu (naSroubovani shora nebo zdola), nasazeni nastavbovych upinacich modull, nasazeni
redukénich adaptérd s nasroubovanym obrobkem a pak manualni se$roubovani momentovym klicem. Systém je nyni stabilni a pfipraveny k 50sému

obrabéni.

4x zakladni moduly H = 100 umisténé pfimo na strojnim stole. 4x na nich umisténé redukce H = 50 umoziuji

optimalni pfistup k obrobku.
Upinaci vy$ka 150 mm



Priklady aplikace H

KIPP zakladni modul s adaptérem pro upinaci klestiny L
namontovany pfimo na strojni stdil s T-drazkami.

Upinaci vy$ka 220 mm

Skfin prfevodovky namontovana na 3 zékladnich modulech, 3
nastavbovych modulech a 3 redukénich adaptérech. Litinova skfin
se pomoci 3 $roubli s valcovou hlavou nasroubuje na redukéni
adaptér. Pfi pouziti uhlové hlavice je mozné obrabét ze 6. strany.

Upinaci vy$ka 250 mm

4x z&kladni modul s dvojitym upnutim umisténé na rastrové desce.
Moznost optimalniho 5stranného obrabéni.

Upinaci vy$ka 125 mm




Masivni obrobek namontovany na 4 zékladnich modu-
lech, 4 nastavbovych modulech.

Upinaci vy$ka 150 mm

2 zakladni moduly s jednim stfedicim upinacem adaptovany pfimo
na upinaci systém s nulovym bodem.

Upinaci vy$ka 125 mm

Postup naloZeni dlouhého a tézkého obrobku namontovaného
na 3 zakladni moduly. Upinaci ¢epy byly namontovany pfimo na
obrobek. Ustaveni polohy obrobku se provadi pfi upinani.

Upinaci vy$ka 100 mm




