Upinaci trny pro malé diry

Popis zbozi/obrazky produktu
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Popis

Material:
Nerezova ocel 1.4305.

Provedeni:
Bez povrchové Upravy.

Upozornéni:

Upinaci trn Ize pouzit v malych otvorech (provedeni A pro prlichozi otvory), provedeni
B pro priichozi nebo pro slepé otvory pro umisténi a upinani obrobkd. Upinaci pohyb
provadéjte ruéné shora pomoci imbusového klice. Lze je zabrousit na poZzadovany
primér. Montazni otvor obrobku by mél vykazovat toleranci H7.

D min. = nejmensi pfipustny prlimér, na ktery Ize zabrousit ,D“.

- |ze pouzit v otvorech @ 5az @ 12,5 mm

- kompaktni konstrukce, malé misto pro montaz

- jednoducha manipulace

- libovolna montazni poloha

- mozné rlizné varianty montaze

- diky ploSnému tlaku Setrné viici povrchu obrobki
- Ize individualné pfizplsobit podle priméru

Provedeni A: pro priichozi otvory.
Provedeni B: pro prilbézné otvory nebo slepé otvory.

Montaz:

V pfipadé potieby Ize prizpisobit primér D priméru, ktery je tfeba upnout.

V takovém pfipadé rozSifte upinaci trn rozSifit cca 0 0,2 mm (upinaci draha)
vzhledem k priiméru v klidovém stavu. Poté se upinaci trn obrousi na vnitini primér
obrobku.
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(
Upinaci trny pro male diry
Piehled zbozi
Upinaci trny pro malé diry
Objednaci cislo Provedeni D D DI D2 D3 D4 H HI L L1 sSwi sw2 T Utahovaci Upinaci
min. moment sila
max. Nm max. kN
K1293.105060 A 6 5 10 6 M6 M3 8 25 10 6 6 2 6 0,9 0,19
K1293.106080 A 8 6 10 6 M6 M3 10 25 10 6 6 2,5 6 2,4 0,34
K1293.108100 A 10 8 12 8 M8 M4 12 3 12 8 8 3 7 44 0,62
K1293.110125 A 12,5 10 12 8 M8 M4 15 3 12 8 8 4 7 8,1 0,62
K1293.204050 B 5 4 10 8 M8 - 65 25 98 6 8 2 2 0,9 0,15
K1293.205060 B 6 5 12 8 M8 - 8 25 98 6 10 2 2 0,9 0,19
K1293.206080 B 8 6 12 8 M8 - 10 25 98 6 10 25 25 2,4 0,34
K1293.208100 B 10 8 12 8 M8 - 12 3 118 8 10 3 3 44 0,62
K1293.210120 B 12 10 14 10 M10 - 15 3 11,8 8 10 4 4 8,1 0,8
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