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Klinové upinace s pfidavkem na obrabéni ﬁ‘ﬂ

Popis zbozi/obrazky produktu
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Popis

Material:
Dvojity klin a upinaci segmenty ze zuSlechténé oceli

Provedeni:
Dvojity klin a upinaci segmenty zuslechténé, ¢erné.

Upozornéni:

Zvlastnost tohoto klinového upinace spo€iva v jeho pfidavku na opracovani. Pfidavek
umoziuje pfizplisobeni geometrii obrobku jeho obrabénim. Kromé toho jsou upinace
diky svému principu upinani vhodné také pro viceCetna upinani. Diky klinu umoznuji
dosazeni velkych upinacich sil.

Klinovy upinac Ize pfipevnit Sroubem nebo do T-drazky. Dotazenim upinaciho Sroubu
se oba upinaci segmenty pohybuji smérem ven a tlaci obrobek k pevnym dorazdim
pfipravku.

PodélIné diry ve dvojitych klinech umoziuji posunuti upinaCe resp. vyrovnani
toleranci.

Draha posuvu:
M8 = +0,5 mm
M10 = £1,0 mm
M12 = +1,0 mm
M16 = +1,5 mm

Vezmeéte na védomi:
Zvlastnost klinovych upinacil spociva v pridavku na opracovani, a to v délce 3 mm na
kazdou Gelist u provedeni M8 a 5 mm u provedeni M10, M12 a M16.

0dkaz na vykres:
D) Vélcovy Sroub DIN 6912

1) Klinovy upinac

2) Obrobek

3) Pfidrzovac

4) Zakladova deska

5) Hydraulicky/pneumaticky valec
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Klinove upinace s pridavkem na obrabeni
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Piehled zbozi
Klinové upinace s pridavkem na obrabéni
Objednaci cislo Provedeni A A B C D E Upinaci Utahovaci
min. max. sila moment
max. kN max. Nm
K0649.3108 lzky 36,5 39,5 24 15 M8X25 2 1 19
K0649.3110 lzky 42 47 28 19 M10X25 3,5 15 37
K0649.3112 lzky 54 59,5 30 22 M12X40 3,5 23 65
K0649.3116 lizky 65 72 40 29 M16X60 4 38 160
K0649.3208 Siroky 36,5 39,5 30 15 M8X25 2 11 19
K0649.3210 Siroky 42 47 38 19 M10X25 3,5 15 37
K0649.3212 Siroky 54 59,5 48 22 M12X40 3,5 23 65
K0649.3216 Siroky 65 72 48 29 M16X60 4 38 160
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