Tahové upinace pneumatickeé

Popis zbozi/obrazky produktu
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Popis

Material:
Zuslechténa ocel.

Provedeni:
Upinaci prvek kaleny, brynyrovany a brouseny.

Upozornéni:
Tahové pneumatické upinace se pouZivaji k upinani obrobkd a pfipravka.
Upinaci Cepy se pfiSroubuiji na obrobek nebo pripravek.

Postup upnuti:

Rozevieni upinaciho prvku zavedenim tlakového vzduchu na pfipojku "rozevfit".
Sevreni upinaciho prvku (postup upnuti) zavedenim tlakového vzduchu na pfipojku
"sevfit".

3. pfipojka (D5) slouzi k vyfoukani a vyCisténi dosedaci plochy. Dodatecné Ize
provést dotaz, zda obrobek sedi na dosedaci ploSe. Obrobek Ize dale po procesu
rozevieni snadnéji zvednout z upinaciho prvku.

Systém Ize pouzit i jako upinaci systém nulového bodu.

Upinaci sila se vztahuje na 0,5 MPa.
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Tahové upinace pneumatickeé
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Tahové upinace pneumatickeé

Vykresy

Montazni pokyn:

Pouiiti bognich pripojek: Pouziti spadnich piipojek:

- Spodni pripojky uzavrete dodanymi O-krouzky. - Dodané O-krouZky namontujte na spodni pfipojky.
- Zkontrolujte, zda z tohoto Useku neunika vzduch. - Bocni vzduchové piipojky musi byt uzaviené.

Ustaveni polohy obrobku

Upinani pomoci tahového upinace a upinaciho cepu

Polohavaci kolik

Soucasné upindni a palohovani obrobku
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Tahové upinace pneumatickeé

Prehled zbozi

Tahové upinace pneumatické

Objednaci Cislo D DI D2 D3 D4 D5 H Hi H2 H3 H4 H5 H6 Upinaci Provozni tlak
sila MPa
(kN)
K1390.40075 75 50 40 8 63 M5 40 38 30 26 15 6 1,9 1 0,3-1,0
K1390.50105 105 75 63 12 88 G1/8 50 47 35 31 19 10 19 2,5 0,3-1,0
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