Podlozky

Popis zbozi/obrazky produktu

AN |
~

Vykresy

Piehled zbhozi

Popis

Material:
Ocel 1.0718.
Nerezova ocel 1.4305.

Provedeni:
Ocel brynyrovana.
Nerezova ocel bez povrchoveé Gpravy.

Upozornéni:

Podlozky se pouZivaji spolecné se zapustnym Sroubem DIN EN ISO 2009 nebo
DIN EN ISO 10642 na celni ploSe koncl hfidelll pro axialni upevnéni a zajisténi
ovladacich kol a klik s drazkou pro zalicovanou pruzinu.

Podlozky Ize pouzivat u kol pro rucni oviadani K0671, K0160, KO161, K0162, K0163,
K0164, K0165.

Podlozky z oceli Ize pouZivat jako protikus magnett.

Odkaz na vykres:
D3 = pro zapustny Sroub ISO 2009 a ISO 10642
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Zapustny Sroub 1SO 2009 a ISO 10642
Podlozka

Ovladaci kolo

Hridel
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Podlozky
Objednaci éislo Material D D1 D2 D3 S
zékladni
téleso
K0173.00310 ocel 10 3,2 6 M3 2
K0173.00313 ocel 13 3,2 6 M3 2
© HEINRICH KIPP WERK KG www.kipp.com - info@Kkipp.com 1/2



Podlozky

Prehled zbozi

Objednaci ¢islo Material D D1 D2 D3 S
zakladni
téleso
K0173.00416 ocel 16 43 8,4 M4 3
K0173.00420 ocel 20 43 8,4 M4 3
K0173.00522 ocel 22 53 10 M5 35
K0173.00525 ocel 25 53 10 M5 35
K0173.00528 ocel 28 53 10 M5 3,5
K0173.00632 ocel 32 6,4 12 M6 4
K0173.00636 ocel 36 6,4 12 M6 4
K0173.00640 ocel 40 6,4 12 M6 5
K0173.00645 ocel 45 6,4 12 M6 6
K0173.00652 ocel 52 6,4 12 M6 6
K0173.10310 nerezova ocel 10 3,2 6 M3 2
K0173.10313 nerezova ocel 13 3,2 6 M3 2
K0173.10416 nerezova ocel 16 43 8,4 M4 3
K0173.10420 nerezova ocel 20 4,3 8,4 M4 3
K0173.10522 nerezova ocel 22 53 10 M5 35
K0173.10525 nerezova ocel 25 53 10 M5 35
K0173.10528 nerezova ocel 28 53 10 M5 3,5
K0173.10632 nerezova ocel 32 6,4 12 M6 4
K0173.10636 nerezova ocel 36 6,4 12 M6 4
K0173.10640 nerezova ocel 40 6,4 12 M6 5
K0173.10645 nerezova ocel 45 6,4 12 M6 6
K0173.10652 nerezova ocel 52 6,4 12 M6 6
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