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OKsVISE"

Clamping Method

PROFIL SPOLECNOSTI

Spole¢nost OK-VISE Oy byla zaloZena v roce 1984 a sidli ve stfednim Finsku v kraji jezer,
business park Muurame, priimyslova oblast v severni ¢asti Evropské Unie.

Upinky OK-VISE byly navrzeny jako feSeni specifickych problému pfi vyrobé pritokomérd
v nasi matefské spolecnosti. Tento zplsob upinani pfitahoval zajem dal$ich spole¢nosti.
Vyhodou byla moznost obrabéni ve tfech smérech, extrémni upinaci sila a vysoka
ucinnost. Tyto vyhody charakterizuji vSechny upinaci prvky OK-VISE.

VSechny naSe vyrobky jsou dostupné prostfednictvim globalni distribuéni sité s dosahem
do mnoha &asti svéta. Siroky vybér informaci spolu s poslednimi aktualizacemi a novinka-
mi jsou k dispozici na naSich internetovych strankach: www.ok-vise.com

Toto unikatni feSeni bylo navrzeno pro pouziti v kovozpracujicim primyslu, pfi zpracovani
plastd, v leteckém a elektrotechnickém pramyslu. Neustaly vyvoj vyrobk, jejich trvala
kvalita a pé€e o zakaznika zpuUsobila, Zze znacka OK-VISE uznavanou ochrannou znam-
kou ve svété.

PRINCIP CINNOSTI

Tlakem smérem doll na podloZku dochazi sou¢asné k roztahovani ¢elisti a tim k tlaku
na upinanou souc¢ast. Upinky OK-VISE se vkladaji mezi obrobky a diky jejich velikosti
zabiraji velmi maly prostor na pracovni desce stroje. Mala velikost, ale velka upinaci sila
az 150kN. Tyto upinky jsou schopny vyvinout upinaci silu, kterd bez problém prevysi sily
vznikajici pfi obrabéni.

Upinky OK-VISE je mozno pouzit jak na jednoduchych strojich tak i na velkych obrabécich

centrech. Kromé pevného dorazu nevyzaduije jejich pouziti Zzadné dalsi investice.

Standardni modely jsou dodavany s pevnosti 48-52 HRC a Celisti jsou vroubkované nebo
hladké. Klin i €elisti jsou vyrobeny z nastrojové oceli a jsou kaleny. Ve stfedu upinky je
otvor pro Sroub M8-M16 (podle velikosti upinky).

Upinky OK-VISE se vyrabé&ji ve dvou zékladnich modelech, a to jednoklinové nebo
dvouklinové. U dvouklinové upinky je patrny pohyb Celisti smérem dolG. Dale
nabizime celou Fadu upinek s obrobitelnymi €elistmi, Celisti pro nepravidelné tvary
obrobku a specialni modely pro odlitky.

Obrobek Obrobek

Pevny doraz Pevny doraz
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SOUCAST KAZDEHO MODERNIHO UPINACIHO SYSTEMU

Upinky OK-VISE se optimalné pfizpUsobi mnoha jinym platformam. Jsou vhodné do
systému s mFizkovym rastrem, na stoly s T-drézkami, zoubkované listy a mnoho dal$ich
platforem. Navic je mozno s upinkami OK-VISE sestavit velmi levné upinaci pfipravky
pfimo na stolech obrabécich stroji. Upinky OK-VISE jsou vhodné pro obrabéni ve tfech a
péti smérech (osach) a v mnoha dalSich modernich metodach obrabéni. Pokud potfebujete
upinace pro moderni zplUsoby obrabéni, upinace OK-VISE jsou dobrou volbou.

ABSOLUTNI STABILITA

Hlavnim znakem upinek OK-VISE je jejich kfizova klinova konstrukce v horizontaini i
vertikalni rovingé, coz znamena, ze upinka je pevné uzamcena v kazdém sméru. Toto
feSeni snizuje riziko chyb méfeni v dusledku posunu.

EXTREMNi UPINACI SILA

Extrémni upinaci sila upinek OK-VISE (az 150 kN) garantuje kvalitni upnuti a jasné
prevysuje sily vznikajici pfi obrabéni.

MALY VELIKOSTi - OBROVSKY VYKONEM

Nizko profilové upinky OK-VISE nevyZaduji mnoho mista jako napfiklad b&zné svéraky.
To vede k efektivnimu vyuziti plochy pro obrabéni, snizuje po€et vymén nastrojd a zasahu
operatora a nakonec k prodlouZeni pracovni doby stroje a ke sniZeni prostoji. Diky malé
velikosti je instalace téchto upinek velmi jednoducha. Pfesun z jedné aplikace nebo stroje
na jinou aplikaci pfipadné stroj je prakticky bez namahy. Jednoducha konstrukce umozriuje
jednoduché pouziti jak na béznych strojich tak i na CNC strojich. Pfi pouziti upinek OK-
VISE je mozno dosdhnout nejvyssi ucinnosti.
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VROUBKOVANE CELISTI
Univerzalni upinka pro vasi dilnu. Vroubko-
vani vytvari velké tfeni, které zajisti spoleh-
livé upnuti za vSech okolnosti.

HLADKE CELISTI

Upinka s hladkymi Celistmi se pouziva
tam, kde neni povolen zadny obtisk Celisti
do obrobku.

MODELY S PUSOBENiIM SMEREM
K PODLOZCE

Kromé& upnuti obrobku na daném misté
pusobi tyto upinky vyrazné i smérem dolu
a tlaci tak obrobek k podlozce.

MODELY S OBROBITELNYMI
CELISTMI

Jednoklinové podloZzky jsou k dispozici
také s prodlouzenymi Celistmi a mohou
byt obrobeny podle tvaru obrobku. U men-
Sich modell mohou byt Celisti obrobeny az
o0 3 mm, u vétSich modelt az o 5 mm.

MODELY S PRIDAVNYMI PRVKY

Upinky s pfidavnymi prvky maji na konci
kazdé cCelisti 2 otvory se zavitem M5 pro
Srouby umoznujici rychlé a jednoduché
pfipevnéni rdznych pfidavnych prvka. PFi-
davné prvky mohou byt vyrobeny z riz-
nych materidll a obrobeny do rdznych
tvar(.

MODELY S PRIZPUSOBITELNYMI
CELISTMI

Tyto upinky maji tlaénou kulicku umisté-
nou do stfedu Celisti. Kulickové loZisko na
konci je vyrobeno z oceli a je vybaveno
specialni ochranou, ktera umoZzZhuje sa-
mocinné nataceni az do 9 stupriti. Tento
prvek zajisti vétsi flexibilitu pfi upinani ne-
presnych ¢asti a odlitk{.

MODELY V NEREZOVEM
PROVEDENI

Upinky v nerezovém provedeni vyhovuji
pozadavkim EDM aplikaci. Tento model
obsahuje pouze ¢asti vyrobené z vysoce
kvalitni nerezové oceli. K dispozici pouze
s hladkymi Celistmi.

EKONOMICKE MODELY

Tyto upinky se pouzivaji v téch pripadech,
kde neni pozadovano velmi pfesné upnuti
a vysoka upinaci sila. Jsou vyrabény ze
stejnych surovych materiald jako ostatni
upinky.

Pouze spodni strana celisti neni hladce
brousena. V ekonomickém provedeni je
k dispozici pouze nasSe nejmensi série
(AK2-VT-SO).

PRISLUSENSTVI

K upinkam OK-VISE je
mozno dodat také rtizné
prisluSenstvi. Podivejte se na

MODELY V PALCOVEM PROVEDENI

Upinky série D jsou také navrzeny v pal-
covém provedeni pro pUlpalcové Srouby.
Stfedovy otvor v upince je Sirsi, aby byl
vhodny pro hlavu pulpalcového
Sroubu. Oznaceni upinky
je VTl a WTI.

www.ok-vise.com/low-profile-clamps/accessories
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ZAKLADNi VERZE - VROUBKOVANE CELISTI

(] —) Y

([ —]]) )

Model A B C D E | Sroub s vnitr- Tlatnasila | Utahovaci | Hmotnost | Tvrdost
) - nim Sestihr. Celisti, kN moment, ccag Celisti
min optimal max DIN 912 Nm HRC
BK2-VT 27 29 31 29 | 15 | 21 | 25 | M8x20 25 44 55 48-52

@ il ’

—

R s

D

L DK2-VTI ... uvedené miry jsou v palcich nebo uncich.

Model A B C D E | Sroubsvnitt- | Tlaénasila | Utahovaci | Hmotnost | Tvrdost
) : nim Sestihr. Celisti, kKN moment, ccag Celisti
min optimal | max DIN 912 Nm HRC
DK2-VT 42 45 49 41 22 30 4 | M12x30 65 145 180 48-52
DK2-VTI 1.65 1.77 192 | 161|086 | 118 | 0.15 | 1/2-11/4 65 145 6.34* 48-52
UL,
) 'f//mumnuunux%\)\\*‘
Model A B C D E Sroub s vnitf- | Tlagnasila | Utahovaci | Hmotnost | Tvrdost
- - nim Sestihr. Celisti, kN | moment, ccag Celisti
min optimal max DIN 912 Nm HRC
FK2-VT 57 61 65 56 29 42 5 M16x40 110 360 465 48-52
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ZAKLADNIi VERZE - HLADKE CELISTI

@

C

@ ST

Model A B C D E | Sroubsvnitt- | Tlagnasila | Utahovaci Hmotnost | Tvrdost
) imal nim Sestihr. Celisti, kN | moment, ccag Celisti HRC
min optima max DIN 912 Nm
BK2-VT-S 27 29 31 29 | 15 | 21 | 25 | M8x20 25 44 55 48-52

W1y DK2-VTI-S ... uvedené miry jsou v palcich nebo uncich.
Model A B C D E | Sroubsvnitf- | Tladnasila | Utahovaci | Hmotnost | Tvrdost
) - nim Sestihr. Celisti, kN | moment, ccag Celisti HRC
min | optimal | max DIN 912 Nm
DK2-VT-S 42 45 49 4 22 | 30 4 | M12x30 65 145 180 48-52
DK2-VTI-S | 1.65 1.77 192 | 1.61 | 0.86 | 1.18 | 0.15 | 1/2-11/4 65 145 6.34* 48-52

D
OK-VISE

@

D

Model A B C D E Sroub s vnitf- | Tlagnasila | Utahovaci | Hmotnost | Tvrdost
R X nim $estihr. Celisti, kN moment, ccag Celisti
min optimal max DIN 912 Nm HRC
FK2-VT-S 57 60 64 56 29 42 5 M16x40 10 360 465 48-52

NEREZOVE PROVEDENI

@
OK-VISE

C““’llﬂllﬂlﬂlﬂ"lﬂﬂmﬂm‘
T

Model A B C D E | Sroubsvnitt- | Tlaénasila | Utahovaci Hmotnost | Tvrdost
; - nim Sestihr. Celisti, kN moment, ccag Celisti
min optimal max DIN 912 Nm HRC

M8x20 48-52

44 55

25

BK2-VT-SS

BK2-VT-SS

29
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MODEL S OBROBITELNYMI CELISTMI

@1

] — )
Model A B C D E | Sroubsvnit- | Tlagnasila | Utahovaci Hmotnost | Tvrdost
) imal nim Sestihr. celisti, KN | moment, ccag Celisti HRC
min optimal max DIN 912 Nm
BK2-VT+3 33 35 37 |29 | 15| 21 | 25 | M8x20 25 43 70 30-34

@
OK-VISE

SO
I—

@ Oy DK2-VTI+5 ... uvedené miry jsou v palcich nebo uncich.
Model A B C D E | Sroubsvnitt- | Tlaénasila | Utahovaci Hmotnost | Tvrdost
R ; nim $estihr. Celisti, kN | moment, ccag Celisti HRC
min | optimal | max DIN 912 Nm
DK2-VT+5 52 55 59 41 22 30 4 | M12x30 55 145 235 30-34
DK2-VTI+5 | 2.04 2.16 232 | 161|086 | 1.18 | 0.15 | 1/2-11/4 55 145 8.28* 30-34

@ |
Model A B C D E Sroub s vnitf- | Tlagna sila | Utahovaci | Hmot- Tvrdost
A imal nim $estihr. celisti, KN | moment, nost Celisti
min - optimal{ max DIN 912 Nm ccag HRC
FK2-VT+5 67 70 75 56 29 42 5 M16x40 100 360 550 30-34

Model Kombo: obrobitelné & hladké celisti

Model G G G
min opt max

BK2-VT+#3S | 165 | 175 | 185
DK2VT+5S | 26 | 275 | 295
DK2-VTI#5S ... uvedené | DK2-VTI+5S | 1.00 | 1.08 | 1.16
miry jsouv palcichnebo | o \ryss | 335 | 35 | 375

uncich.

A B C D E Sroub s vnitf- | Tlagnasila | Utahovaci | Hmot- Tvrdost Tvrdost
- imal nim $estihr. Celisti, kKN | moment, nost Celisti Celisti

min | optima | max DIN 912 Nm ccag HRC X HRC Y
BK2-VT+3S 30 32 34 29 15 21 25 | M8x20 22 43 65 30-34 48-52
DK2-VT+5S | 47 50 54 41 22 30 4 M12x30 55 145 210 30-34 48-52
DK2-VTI+5S | 1.85 197 212 | 161 | 086 | 118 | 0.15 | 1/2-11/4 55 145 210* 30-34 48-52
FK2-VT+5S 62 65 70 56 29 42 5 M16x40 100 360 500 30-34 48-52
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MODEL S PRIDAVNYMI PRVKY

((((((IIII_HIIJ))))» I A i : T
[ [ 1 A
©
Model A B C D E G H K L Sroub s vnitf- | Tlaénasila | Utahovaci Hmot- Tvrdost
. timal nim Sestihr. Celisti, kN moment, nost Celisti
min - optimal f max DIN 912 Nm ccag | HRC
BK2-VT-T 33 35 37 | 29 | 15| 21| 25 | 75 | 12 | 21 | 4xM5 | M8x20 22 43 60 30-34
e N ] — )
DK2-VTI-T ... uvedené miry jsou v palcich nebo uncich.
A B C D E G H K L Sroub s vnit- | Tlaéna Utahovaci | Hmotnost | Tvrdost
- - nim Sestihr. sila Celisti, | moment, ccag Celisti
min | optimal | max DIN912 | kN Nm HRC
DK2-VT-T 46 49 53 4 22 30 4 1 18 28 | 4xM5 | M12x30 55 145 200 30-34
DK2-VTI-T | 1.81 1.92 208 | 161 | 086 | 1.18 | 015 | 043 | 0.7 | 1.1 | 4xM5 | 1/2-11/4 55 145 7.05% 30-34
‘ A L K N
[ H L]
[m (I 1 I
O] %{ %
©
i — )
A B C D E G H K L Sroub s vnitf- | Tlagnasila | Utahovaci | Hmot- Tvrdost
imal nim Sestihr. celisti, KN | moment, nost Celisti
optimal | max DIN 912 Nm ccag HRC
FK2-VT-T 65 70 56 29 42 5 145 | 26 | 40 | 4xM5 | M16x40 100 360 480 30-34
i Model Kombo: s pfidavnymi prvky & hladkeé ¢elisti
Model G G G
min opt max
G BK2-VT-TS 165 | 175 | 185
«(((m.'.‘—mm»»r H " DK2-VT.TS 23 245 | 265
[} I |
@ d DK2-VTI+TS ... uvedené DK2-VTI-TS 090 | 096 | 1.05
° O miry jsouvpalcichnebo oo vrrs | 305 | 325 | 35
uncich.
.. |
A B C D E H K L Sroub s vnit- | Tlagna Utahovaci | Hmot- Tvrdost Tvrdost
timal nim Sestihr. sila moment, nost Celisti Celisti
optimat - max DIN 912 celisti, kN | Nm ccag HRC X HRC Y
BK2-VT-TS 30 32 34 29 15 21 25 | 12 21 | 4xM5 | M8x20 22 43 62 30-34 48-52
DK2-VT-TS 47 50 54 41 22 30 4 18 28 | 4xM5 | M12x30 55 145 192 30-34 48-52
DK2-VTI-TS | 1.85 1.97 212 | 161|086 | 118 | 0.15 | 0.7 | 1.1 | 4xM5 | 1/2-11/4 55 145 6.8* 30-34 48-52
FK2-VT-TS 62 65 70 56 29 | 42 5 26 | 40 | 4xM5 | M16x40 100 360 475 30-34 48-52
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MODEL S PRiZPUSOBITELNYMI CELISTMI

il

@

Model Prlimér kulicky G G
s ozubenim D1 min opt max
BK2VTB | 7.2 | 195 [ 205 | 215
A D E | Sroubs vnitt- | Tlagna Utahovaci | Hmot- Tvrdost Tvrdost
) timal nim Sestihr. sila Celisti, | moment, nost Celisti Celisti
min - optimal f max DIN 912 kN Nm ccag | HRCX | HRCY
BK2-VT-B 33 35 37 | 29 21 | 25 | M8x20 22 43 64 30-34 48-52
DK2-VTI-B ... uvedené miry jsou v palcich nebo uncich.
Model Pramér kulicky G G
s ozubenim D1 min opt max
DK2-VT-B 10.7 31 325 | 345
DK2-VTI-B | 0.42 122 | 127 | 135
B C D E | Sroubsvnitt- | Tladna Utahovaci | Hmotnost | Tvrdost Tvrdost
) imal nim Sestihr. sila moment, ccag Celisti Celisti
min | optima | max DIN 912 Gelisti, KN | Nm HRC HRC
DK2-VT-B | 52 55 59 41 22 30 4 | M12x30 55 145 212 30-34 48-52
DK2-VTI-B | 2.04 2.16 232 | 161|086 | 1.18 | 0.15 | 1/2-11/4 55 145 7.40* 30-34 48-52
v v o . y v . .
Dvé pfizpusobitelné celisti
Model Primér kulicky
s ozubenim D1
D1
I T BK2-VT-E 72
g @ % DK2-VTI+E ... uvedené DK2-VT-E 10.7
mnryyjsou v palcich nebo DK2-VTI-E 0.42
uncich.
Model A B C D E Sroub s vnitf- | Tlacna sila | Utahovaci | Hmot-
- timal nim $estihr. Celisti, kN | moment, nost
min | optima | max DIN 912 Nm ceag
BK2-VT-E 39 41 43 29 15 21 25 | M8x20 22 43 72
DK2-VT-E 62 65 69 41 44 30 4 M12x40 55 145 242
DK2-VTI-E 244 2.56 272 | 161 | 086 | 1.18 | 0.15 | 1/2-11/4 55 145 8.54*
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JEDNOKLINOVY UPINAC S TLAKEM K PODLOZCE,
VROUBKOVANE CELISTI

S

Mz,

O e e ,"*/’un111111umuuunnnnm.%\)‘, o
AR
Model A B C D E G | Sroubsvnit- | Tlaénasila | Utahovaci | Hmotnost | Tvrdost
A N nim $estihr. Celisti, kKN | moment, ccag Celisti
min optimal max DIN 912 Nm HRC
BK2-VT-PD 27 29 31 29|22 |21 7 3 | M8x20 25 44 68 48-52

Sroub neni souéésti dodavky

L DK2-VTI-PD ... uvedené miry jsou v palcich nebo uncich.

Model A B C D E G | Sroub s vnitf- | Tlagna Utahovaci | Hmot- Tvrdost
. imal nim Sestihr. sila Celisti, | moment, nost Celisti
min | opumal | max DIN 912 kN Nm ccag HRC
DK2-VT-PD 42 45 49 4 32 30 10 4 | M12x60 65 145 270 48-52
DK2-VTI-PD | 1.65 1.77 193 | 161 | 1.26 | 1.18 | 0.39 | 0.16 | 1/2 65 145 9.54* 48-52
Sroub neni souéasti dodavky
A
O |4
Model A B C D E G | Sroubsvnitt- | Tlaénasila | Utahovaci | Hmot- Tvrdost
- imal nim $estihr. Celisti, kKN | moment, nost Celisti
min | optimal { max DIN 912 Nm cag HRC
FK2-VT-PD 57 61 65 56 | 405 | 42 | 115 5 | M16x60 110 360 620 48-52

Sroub neni souéésti dodavky

10
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DVOUKLINOVY UPINAC S TLAKEM K PODLOZCE,
VROUBKOVANE CELISTI

(T — 1))

OK-VISE

a@—p - DK2-WTI ... uvedené miry jsou v palcich nebo uncich.
Model A B C C1 D E | Sroubs vnitt- | Tlaéna Utahovaci | Hmot- Tvrdost
- imal nim Sestihr. sila moment, nost Celisti
min | optima | max DIN 912 gelisti, KN | Nm ccag HRC
DK2-WT 42 46 49 41 36 | 30 | 30 5 | M12x40 90 145 275 48-52
DK2-WTI | 1.65 1.81 192 | 161 | 141 | 1.18 | 1.18 | 0.19 | 1/2-13/4 90 145 9.70% 48-52

(T —7)))

Model A B C D E Sroub s vnitf- | Tlagna sila | Utahovaci | Hmotnost | Tvrdost
R N nim $estihr. Celisti, kN | moment, ccag Celisti
min optimal max DIN 912 Nm HRC
FK2-WT 58 61 66 56 50 52 5 M16x60 150 360 730 48-52

DVOUKLINOVY UPINAC S TLAKEM K PODLOZCE,
HLADKE CELISTI

D

i — 11 ]
OK-VISE
L | DK2-WTI-S... uvedené miry jsou v palcich nebo uncich.
Model A B C C1 D E | Sroub s vnitf- | Tlagna Utahovaci | Hmot- Tvrdost
. imal nim Sestihr. sila moment, nost Celisti
min | optimal | max DIN 912 gelisti, KN | Nm ccag HRC
DK2-WT-S | 41 45 48 4 36 30 30 5 | M12x40 90 145 275 48-52
DK2-WTI-S | 1.61 1.77 188 | 161 | 141 | 118 | 1.18 | 0.19 | 1/2-13/4 90 145 9.70* 48-52
T [ [] |
— —
C D E Sroub s vnitf- | Tlaéna sila | Utahovaci | Hmotnost | Tvrdost
. B nim $estihr. Celisti, kKN | moment, ccag Celisti
min | optimal | max DIN 912 Nm HRC
‘ FK2-WT-S ‘ 58 | 61 | 66 ‘ 56 ‘ 50 ‘ 52 ‘ 5 ‘ M16x60 ‘ 150 ‘ 360 ’ 730 ‘ 4852 ‘

11



MAREK Industrial a.s.***marek.eu***00420 541 420 811

EKONOMICKE MODELY

v v

Volba nizsich nakladu!

PFesnost upinacich pfipravkd obvykle vychazi z pfesnosti polohovacich prvki,
nikoliv z pfesnosti samotnych upina&t. Ukolem upinad je vytvaret silu k upnuti

obrobku a to vici polohovacimu prvku. Ekonomické modely splfiuji poZadavek

upinani, ale nezajistuji velké upinaci sily a pfesnost. Jsou vyrabény ze stejnych
surovych materiall jako ostatni modely a spodni strana ¢Eelisti je nahrubo brou-
Sena pro pfesné umisténi na zakladnu. Upina¢ AK2-VT-SO je dostupny pouze

s O-krouzkem misto pruZinky.

OF

o

Model

A

min

optimal

max

Sroub s vnit-
nim Sestihr.
DIN 912

Tlacna sila | Utahovaci
Celisti, kN moment,
Nm

Hmotnost
ccag

Tvrdost
Celisti HRC

AK2-VT-SO

AK2-VT-SO

23

M5x25

10 10

22

48-52

A

min

optimal

max

Sroub s vnit-
nim Sestihr.
DIN 912

Tlaéna sila | Utahovaci
Celisti, kN moment,
Nm

Hmotnost
ccag

Tvrdost Celisti

HRC

29

M8x20

15

25

55

48-52

Model

A

min

optimal

max

D E | Sroubsvnitt- | Tlaéna sila
nim $estihr. Celisti, kN
DIN 912

Utahovaci
moment,
Nm

Hmot-
nost
ccag

Tvrdost
Celisti HRC

BK2-VT-SO

BK2-VT-SO

29

12

M8x20

15

25

48-52
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PREHLED UPINACU OK-VISE
VELIKOST A B D D F
(palce)
ZAKLADNi VERZE - VROUBKOVANE CELISTI BK2-VT | DK2-VT | DK2-VTI | FK2-VT
ZAKLADNi VERZE - HLADKE GELISTI " BK2-VT-S | DK2-VT-S | DK2-VT-S | FK2-VT-S
MODEL S OBROBITELNYMI CELISTMI | BK2VT+3 | DK2-VT+5 = DK2-VTH5 | FK2:VT+5
Kombo: obrobitelné & hladké elisti . BK2-VT+3S | DK2-VT+5S | DK2-VTI+5S | FK2-VT+5S
MODEL S PRIDAVNYMI PRVKY © BK2-VT-T | DK2-VI-T | DK2-VTLT | FK2-VT-T
Kombo: s pfidavnymi prvky & hladké Gelisti " BK2-VT-TS | DK2-VT-TS | DK2-VTI-TS | FK2-VT-TS
MODEL § PRizPUSOBITELNYMI GELISTMI ' BK2-VT-B | DK2-VT-B | DK2-VTI-B |
D& pfizpisobitelné Gelisti . BK2-VT-E | DK2-VT-E | DK2-VTIE
JEDNOKLINOVY UPINAC S TLAKEM
K PODLOZCE, VROUBKOVANE  BK2VTPD | DK2.VT-PD  DK2VTI-PD | FK2VT-PD
DVOUKLINOVY UPINAC S TLAKEM
K PODLOZCE, VROUBKOVANE CELISTI | DK2-WT ; DK2-WTI ; FK2-WT
DVOUKLINOVY UPINAC S TLAKEM
K PODLOZCE, HLADKE CELISTI | ! DK2-WT-S | DK2-WTI-S | FK2WT-S
NEREZOVE PROVEDENI . BK2-VT-SS
EKONOMICKY MODEL - VROUBKOVANE
CELISTI 1 ! BK2VT-0 !
EKONOMICKY MODEL - HLADKE CELISTI - AK2VT-SO | BK2-VT-SO |
Metricky &roub M5 M8 M12 M16
Palcovy $roub 3/16" 5/16" 112" 5/8"
Upinaci sila az (kN) 10 25 90 90 150

VELIKOST UPINACI SiLY V ZAVISLOSTI NA UTAHOVACIM MOMENTU

Horizontalni upinaci sily upinacti OK-VISE

AK2-VT-SO s
BK2-VT
140
BK2-VT+3
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DK2-VT+5 100 4
-

DK2-WT /

= 80 e
FK2-VT < ~Z -

L 60 P = -
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-~ - -
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PRIKLADY POUZITI

VMC aplikace HMC aplikace

Hydraulické aplikace
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PRIKLADY POUZITI
aplikace s pouzitim aplikace s pouzitim
Combo - Rail Systému Multi - Rail RH Systému

—
\\ S

—T
- — g,

.
.y,

pouziti na rastrovém stolu
nebo kostce

$9939339 3 EFEER
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Gombo-Rail

Grid Fixturing System

OK-VISE FIXTURING CONCEPT

All platforms, all workpieces

LOW-PROFILE CLAMPS

OKVISE"

Clamping Method

Blank Fixturing System

PLNA ZARUKA 10 LET

Spole¢nost OK-VISE je jednim z pfednich vyrobcl kli-
novych upinacli vice nez 20 let. Néktefi z nasich prvnich
zakaznikd pouzivaji stejné klinové podlozky kazdoden-
né jiz po celou tuto dobu. Na zakladé této zkusSenosti a
po provedeni rozsahlych testd jsme pfipraveni poskyt-
nout plnou zaruku 10 let na kvalitu surovin a kvalitu pro-
vedeni klin a Celisti vSech klinovych upinacl s vyjim-
kou €ernéni, pruzin a krycich pliska.

VYROBCE

OK-VISE"

OK-Vise Oy, P.0.Box 5

40951 Muurame, Finland

Tel. 020 7790 699, Fax (014) 631 419
Technical questions: support@ok-vise.com
www.ok-vise.com

KYTOLA Group

Spole¢nost OK-VISE se nachazi hned vedle své
matefské spoleCnosti Kytola Instruments, ktera je po
celém svété znama jako lidr v mazani a monitorovani
tésnosti proti vodé. Klicové aplikace se nachazi v
odvétvi vyroby celulézy a papiru, hornictvi, ocelafském
a chemickém pramyslu. Kofeny Kytola Group se datuji
vice nez 100 let zpét do roku 1906.
www.kytola.com

DISTRIBUTOR
pro Ceskou republiku a Slovensko

MAREK Industrial a.s.

Mafrikova 32

621 00 Brno-Regkovice
Tel.: 541 420 811
info@marek.eu
www.Marek.eu

p_v8_Cz1 2014

okvise_clam


Kasparek
Zápis textu
MAREK Industrial a.s.

Kasparek
Zápis textu
Maříkova 32

Kasparek
Zápis textu
621 00 Brno-Řečkovice

Kasparek
Zápis textu
Tel.: 541 420 811

Kasparek
Zápis textu
info@marek.eu

Kasparek
Zápis textu
www.Marek.eu




