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Ryhovane ovladaci matice z oceli a nerezu podie DIN 6303
Popis zbozi/obrazky produktu
Popis
Material:
Automatova ocel 1.0718.
Nerez 1.4305.
Provedeni:
Automatova ocel, brynyrovano.
Nerez leskla.
Upozornéni:
Z dlivodu lepSich hmatovych vlastnosti byly oproti DIN zvoleny vétsi roztece.
Odkaz na vykres:
Provedeni A: bez otvoru pro kolik
Provedeni B: s otvorem pro kolik
L%,J - Béhem montaze vyvrtat a vysoustruzit otvor pro kolik.
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Piehled zbozi
Ryhované ovladaci matice z oceli a nerezu podle DIN 6303
Objednaci ¢islo Provedeni Material D D1 D3 D4 D5 E H K T vhodny
zéakladni predvrtany valcovy kolik
téleso 1S0 2338
K0137.105 A automatova ocel M5 20 14 15 - - 12 8 7 -
K0137.106 A automatova ocel M6 24 16 18 - - 14 10 8 -
K0137.108 A automatova ocel M8 30 20 24 - - 17 12 10 -
K0137.110 A automatova ocel M10 36 28 30 - - 20 14 12 -
K0137.112 A automatova ocel M12 40 32 34 - - 24 16 14 -
K0137.1052 A Nerezova ocel M5 20 14 15 - - 12 8 7 -
K0137.1062 A Nerezova ocel M6 24 16 18 - - 14 10 8 -
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Ryhovane ovladaci matice z oceli a nerezu podie DIN 6303
Piehled zbozi
Objednaci cislo Provedeni Material D D1 D3 D4 D5 E H K T vhodny
zékladni predvrtany valcovy kolik
téleso 1S0 2338
K0137.1082 A Nerezova ocel M8 30 20 24 - - 17 12 10 -
K0137.1102 A Nerezova ocel M10 36 28 30 - - 20 14 12 -
K0137.1122 A Nerezova ocel M12 40 32 34 - - 24 16 14 -
K0137.205 B automatova ocel M5 20 14 15 1,4 25 12 8 7 1,5
K0137.206 B automatova ocel M6 24 16 18 1,4 25 14 10 8 1,5
K0137.208 B automatova ocel M8 30 20 24 1,9 3 17 12 10 2
K0137.210 B automatova ocel M10 36 28 30 2,9 4 20 14 12 3
K0137.212 B automatova ocel M12 40 32 34 3,9 4 24 16 14 4
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