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Grundplatten erfolgt mittels =

Passschrauben \'55 ' ol OT127-005060
nlm 07533-12055, die in die

Befestigungsbohrungen
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Werkstoff: | /&MLM
Grauguss GJL 250. % [
Ausfiihrung:
Aufspannflachen geschliffen.
Bestellbeispiel: [ ! I 5 S
nim 01127-005060 |
Hinweis: ‘ 1116 (4x)
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\ . Zylinderschraube DIV 912, M12

eingesetzt werden. Die Durch- ’

gangsbohrungen fur .Zy“nder_ Bestellnummer B (¢} D E F Dazugehdrende| (kg

schrauben DIN 912 dienen nur Passschrauben

zur weiteren Befestigung. nim
01127-003040 398 298 250 200 300 07533-12055 31
01127-004050 498 398 350 300 400 07533-12055 51
01127-005060 598 498 450 400 500 07533-12055 77

Rechteckige Platten aus
Prazisions-Stahl
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Bestellnummer L = Lange Bty Stz 1kg/100
Werkstoff: 01130-01 x 1000 750 500 250 40 8 0,251
Stahl (C 45 W) 1.1730. 01130-02 x 1000 750 500 250 50 10 0,393
Ausfiihrung: 01130-03 x 1000 750 500 250 63 12 0,593
blank, ges_Chl_iﬁen' 01130-04 x 1000 750 500 250 80 16 1,005
Eﬁ:t(;lge(;sg zie):: 500 01130-05 x 1000 750 500 250 100 16 1,256
(MaB L mit angeben). 01130-06 x 1000 750 500 250 100 20 1,570
Hinweis: 01130-07 x 1000 750 500 250 125 25 2,453
Die nim Prézisions-Stahlplatten ' 51430.08 x 1000 750 500 250 150 25 2,044
eignen sich besonders als
Grundkérper im Maschinen-, 01130-09 x 1000 750 500 250 160 32 4,019
Werkzeug- und Vorrichtungs- 01130-10 x 1000 750 500 250 200 32 5,024
gg;é Séirlw_i?tnggaht;’:/a iitcgtduunrghwir g om130-x 1000 750 500 250 300 40 9,420
immer mit AufmaB geliefert. *01130-13 x 1000 750 500 250 500 50 20,210

* Auf Anfrage lieferbar.
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Rechteckige Platten allseitig
bearbeitet, Grauguss u. Aluminium

Werkstoff:
GJL 250 gegliht oder
Al Zn Mg Cu 1,5 F 50-52.

Bestellbeispiel:
nlm 01140-07 x 300
(MaB L mit angeben)




