Navod k montazi a vestavbé °
presnych aretacnich ¢epi

Presné aretacni ¢epy Presné aretacni cepy
s kuzelovym cepem s valcovym cepem

| | g Zdvih — cca. 0,2 mm prisvit | | g Zdvih
Pouze u presnych
__MontazZni délka_ | aretacnich cepii _ MontaZni délka_ |
I o s kuzelovym ¢epem I o

Postup montaze:

1. Kénické nebo valcovité pouzdro (poz. 1) namontujte do dilu 1.

2. Pouzdro (poz. 2) namontujte do dilu 2.

3. Zjistéte montazni délku (pfeméfenim). MontéZni délka = A + zdvih + délka poz. 2.V pfipadé provedeni s kuZelovym ¢epem dbejte na priisvit 0,2 mm.

4. Zavitovou ty¢ (poz. 3) a centrovaci ¢ep (poz. 4) spojte (odmasténé) pomoci anaerobniho lepidla. Doporucujeme Loctite 638.

5. Centrovaci Cep zaSroubujte spolecné s matici (poz. 4) a drzakem do namontovaného pouzdra (poz. 2). Popfipadé po odmasténi spojte anaerobnim lepidlem.
6. Zkontrolujte funkci, v pfipadé provedeni s aretaci je nutné dodrzet pocatecni zdvih dle katalogu.

Upozornéni:
Presny aretacni Cep je po aplikaci lepidla funkéni teprve po uplynuti stanovené doby tvrdnuti.
Pfi lepeni se lepidlo nesmi dostat do kontaktu s pohyblivymi souc¢astmi.
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