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Provedení A
pro obráběcí centra,
vrtací a frézovací stroje
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s upínacím čepem
pro soustruhy
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D3
pro šroub se zápustnou
hlavou ISO 10642
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Upínací trny s boèním upnutím
Objednací èíslo Provedení D D min. D1 D2 D3  

pro �roub se  
zápustnou hlavou

D4 H H1 H2 H3 SW Moment 
utaen max. 

Nm

Upínací síla 
max.  
kN

03157-118029 A 28,7 17,8 50 - M4 39,4 41 22 17,5 - 6 20

03157-218053 B 53,3 18 53,3 25 - - 44,4 25 21 45 6 20

Materiál:
Tìleso z konstrukèní oceli.
Upínací roub z ulechtilé oceli.

Provedení:
Kryt brynýrovaný. Upínací roub zulechtìn na 10.9, 
kalený s PTFE povrchem.

Upozornìní:
Upínací trn se díky boènímu upnutí zvlátì hodí pro 
druhé opracování soustruených a frézovaných dílù 
se slepým otvorem. Soustruením nebo frézováním 
lze prùmìr D pøizpùsobit prùmìru obrobku, který má 
být upnut.

Upínání pohyb se provádí ruènì imbusovým klíem.

* D min = Nejmení pøípustný prùmìr, na který smí být 
"D" soustruen nebo frézován.

Montá:
Upínací trn nejprve rozíøit o cca 0,1 mm vzhledem k 
prmru ve výchozí poloze (upínací dráha). Nyní lze 
upínací trn soustruit nebo frézovat na poadovaný 
prùmìr. Pro obrábìní je v dodávce obsaen blokovací 
krouek.
V pøípadì potøeby lze podno vycentrovat v lícovaném 
otvoru nebo pomocí lícovaných kolíkù.
Provedení A je dodáváno s 6 upevòovacími rouby.

P�íklad zpùsobu objednání:
03157-118029

Upínací trny
s boèním upnutím

66

66

HG_5_4.indd   496 30.09.2009   09:55:36

MAREK Industrial a.s. www.marek.eu +420 541 420 811  .


