Podlozky o .

Material, provedeni:
Ocel 1.0718, brynyrovana.
Nerez 1.4305, bez povrchové Upravy.
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" Upozornéni:
v :‘ A = Podlozky se pouzivaji spole¢né se zapustnym
D1 Sroubem DIN EN ISO 2009 nebo DIN EN ISO 10642
\ (DIN 7991) na €elni ploSe konct hfideli pro axialni
D3 upevneéni a zajisténi ovladacich kol a klik s drazkou
pro zapustny Sroub v naboji.
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1S0 2009 a ISO 10642
Podlozky Ize pouzivat u ovladacich kol 06262, 06263,
06264, 06265, 06271, 06273, 06275, 06277, 06279,
06285, 06287, 06288 a u ovladacich klik 06500,

06502.
Priklad zpisobu objednani:
07375-00416
D
Zapustny Sroub
AN 150 2009
L EE—— =T == { r 1S0 10642 (DIN 7991)
J L
Hiidel Podlozka
~N
N Ovlddaci kolo
Podlozky
07375-00416 07375-10416 16 43 84 M4 3
07375-00420 07375-10420 20 43 84 M4 3
07375-00522 07375-10522 22 53 10 M5 35
07375-00525 07375-10525 25 53 10 M5 35
07375-00528 07375-10528 28 53 10 M5 35
07375-00632 07375-10632 32 6,4 12 M6 4
07375-00636 07375-10636 36 6,4 12 M6 4
07375-00640 07375-10640 40 6,4 12 M6 5
07375-00645 07375-10645 45 6,4 12 M6 6
07375-00652 07375-10652 52 6,4 12 M6 6
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