
L
H

D

30°

SW

A

A2

A1

S1

X

Z ±0,2

W

m
ax

. 1
/2

 W

D1 max. Montážní rozměry

Upínání tenkých plechů Upínání kulatých dílů

kap1

103

04433

Spirálové upínací excentry
Objednací èíslo A A1 A2 D D1 max. H L SW S1  

(upínací dráha)
X Z Upínací síla  

(kN)
Moment utaení  

max. Nm

04433-04012 2,6 4,8 5,5 M4 11 4 12 3 0,7 4 5 0,5 5

04433-06016 5 6,7 7,8 M6 15,6 5,5 16 5 1,1 5,9 7 2,5 20

04433-08020 5,8 8,3 9,6 M8 19,1 6,5 20 6 1,3 7,1 8,6 3,5 30

04433-10024 6,3 9,8 11,8 M10 23,7 8 24 8 2 8,5 10,3 5 45

04433-12018 8,5 11,7 13,6 M12 27,3 9 18 10 1,9 10,1 12,2 7 65

04433-12030 8,5 11,7 13,6 M12 27,3 9 30 10 1,9 10,1 12,2 5,5 50

04433-16024 10,7 15,6 17,7 M16 35,4 12 24 14 2,1 13,2 16,2 11 100

04433-16040 10,7 15,6 17,7 M16 35,4 12 40 14 2,1 13,2 16,2 8,5 80

Materiál:
Cementaèní ocel.

Provedení:
Kalená (56 ±1 HRC) a modøe pozinkovaná.

Upozornìní:
Stabilní a kompaktní spirálový upínací excentr, který 
umoòuje upnutí s pøitlaèením obrobkù nejrùznìjích 
tvarù k podloce.

Montá:
Zhotovit jeden nebo více otvorù se závitem v 
navreném odstupu X èi Z k obrobku. Upínací roub 
zaroubovat na poadovanou výku a nastavit 
plochou stranou k obrobku. Vloit obrobek a pomocí 
vnitøního estihranu upínací roub utáhnout. Upnutí 
je docíleno pøiblinì jednou tøetinou otáèky. Otvor se 
závitem je nutno pravidelnì mazat.

Otáèení pøi upínání musí být vdy provádìno ve 
smìru dorazù, aby se obrobek nemohl otoèit pryè od 
dorazù.

Na vyádání:
Spirálové upínací excentry s levým závitem.

P�íklad zpùsobu objednání:
04433-04012

Spirálové upínací excentry
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