Klinové upinaci segmenty
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Material, provedeni:

Zakladni korpus z vytvrzené nastrojové oceli.
Upinaci segmenty z nastrojové oceli, tvrzeno
(49-51 HRC) a brynyrovano.

Plochy klinu brouseny.

Upozornéni:

Kliny upinacich segmentl se diky své kompaktni
konstrukci hodi zvlasté pro svisla a vodorovna
vicenasobna upnuti. Diky kalenym a brouSenym
plocham klinu se docili vysoké upinaci sily.
Klinovy upina€ Ize pfipevnit Sroubem nebo do
T-drézky. Dotazenim cylindrického Sroubu DIN 912
se oba upinaci segmenty pohybuji smérem ven a
tlaci obrobek k pevnému dorazu.

Upinaci ceslisti provedeni 04525-08 jsou opatieny
vroubkovanim.

Podélné diry ve dvojitych klinech umoziuji posunuti
upinace resp. vyrovnani toleranci.

Draha posuvu u objednaciho Cisla:
04525-08 = 0,5 mm
04525-12 = +1,0 mm
04525-16 = 1,5 mm

Priklad zptisobu objednani:
04525-1618

Klinové upinaci segmenty provedeni A

04525-08 27 31 29 15
04525-0810 27 31 29 15
04525-12 42 49 41 22
04525-1214 42 49 41 22
04525-16 57 66 56 29
04525-1618 57 66 56 29
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2,5 M8x25
2,5 M8x25
4 M12x40
4 M12x30
5 M16x60
5 M16x50

pro zavitovy otvor 15 25
pro dratku T 10 15 25
pro zavitovy otvor 30 85
pro dratku T 14 30 85
pro zavitovy otvor 50 210
pro dratku T 18 50 210
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